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SPOLECNOS

Uvodem

Vazeni obchodni partneri a zakaznici, milé ko-
legyné a kolegove,

rok 2017 jsme zahdjili dobre a mame velmi
slusny objem zakazek. Ve druhém ctvrtleti se
citelné zotavil i mezinarodni obrat a co se tyce
obratu a hospodarského vysledku, jsme na tom
mirné [épe nez ve stejném obdobi lonského
roku. Detailni ¢isla naleznete vzdy na nasich
webovych strankach.

Na&s$ Open House v dubnu sklidil opét naprosty
Uspéch a ve spole¢nosti Hermle jsme privitali
2700 navstévnikd ze 1200 firem. Velkou po-
zornost poutal nové vyvinuty manipulacni sys-
tém HS flex, ktery Ize pfipojit k Sesti modeldm
stroju rady High-Performance-Line i fady Per-
formance-Line.

Dalsi vyznamna udalost na sebe nenecha
dlouho ¢ekat a my budeme pritomni na letos-
nim veletrhu EMO v Hannoveru, ktery se kona
pod mottem ,Connecting systems for intelli-
gent production!”. Na prvnim misté zde bude
nové obrabéci centrum z konstrukéni rady Per-
formance-Line, stroj C 650, kterym tuto kon-
strukéni radu planovité rozsifujeme smérem
nahoru. Samoziejmé na veletrhu poprvé pred-
stavime nas manipulacni systém HS flex pfipo-
jeny k centru C 42. Na veletrhu bude také ro-
boticky systém RS 05 ,Made by Hermle®
pripojeny k 5osému obrabécimu centru C 12 U
dynamic a rovnéz vloni predstavené 5o0sé obra-
béci centrum C 250. Ve stanku bude integro-
vana rovnez specialni oblast, na které ukazeme
nase digitalni moduly pro Smart Factory a pou-
ziti v primyslu 4.0. Dal$im dulezitym bodem
budou aditivné vyrobené soucasti pomoci tech-
nologie MPA.

Srde¢né Vas zveme do naseho veletrzniho
stanku C 36 v hale 12 a tésime se na Vasi na-
vStévu a Vas zajem o nase produkty.

S pratelskym pozdravem

-

Vas Franz-Xaver Bernhard
Clen predstavenstva odpovédny za odbyt,
vyzkum a vyvoj

FREZUJEME A SOU-

STRUZIME HODINOVY

STRO) KOLA CASU.

HERMLE NA EMO 2017 V HANNOVERU.

Nejvetsi svétovy veletrh kovoobrabéciho primyslu se bude letos konat pod mottem: ,Connecting sys-
tems for intelligent production!” V naem veletrznim stanku C 36 v hale 12 pfedstavime ¢etné novinky
- mimo jiné nové obrabéci centrum C 650, planovité rozsireni nasi rady Performance-Line.

Kromé nasi technologie MPA, kteréd je v oblasti generativni vyroby prdkopnicka, budou ve stfedu zajmu

predevsim nase digitalni moduly pro propojenou vyrobu. Budte Zivé u toho, jak Hermle jako $pickovy
inovator spoluvytvari inteligentni vyrobu budoucnosti.

DIGITALNi MODULY [EIEE

Prezentace digitalnich moduld

HACS
Hermle Automation-Control-System HACS jako intuitivné ovladatelné rizeni prace pro Vase
obrabéci centra Hermle.

HIMS
Hermle Information a Monitoring Software (HIMS) jako centralni monitorovaci modul pro
Vase obrabéci centra Hermle.

Remote Desktop
Vsechny informace z Vaseho kancelarského PC vzdy primo na Vasem stroji.

Systém tdrzby a diagnostiky Hermle
Systém udrzby a diagnostiky umoznuje pravidelnou diagnostiku stavu stroje.

Funkce regulatoru Hermle
Zvyseni produktivity stroje a zvétseni procesni bezpecnosti. Zvyseni presnosti obrabéni
a kvality povrchu pri souc¢asném snizeni obrabéciho casu.

Nastaveni Hermle
Prepinatelné a programovatelné funkce pro primé zasahy do frézovaciho procesu pro uziva-
telsky orientovanou optimalizaci povrchu, dynamiky nebo presnosti.

Dalkova adrzba Hermle
Eliminace servisnich zasaht a rychla pomoc kvalifikovanych technikd.




SPOLECNOST.

GENERATIVNI VYROBA

Soucasti a novinky z aditivni metody Hermle

Metoda MPA

MPA technologie Hermle - nas vstup do svéta aditivni vyroby.

Objevte potencial metody nanaseni kovového prasku vyvinuté spolecnosti
Hermle. Aditivné vyrabét a ,frézovat lépe” bude jedno a totéz! c 250

Pouze oskenujte QR kéd a prohlédnéte si video k nasi metodé S0sé obrabecf Centljum
MPA na nasem kanalu YouTube. NOVINKA dotykova obrazovka

NOVINKA HACS a HIMS Iy k.-
NOVINKA Remote Desktop '

50sé obrabhéci centrum
NOVINKA dotykova obrazovka 3
NOVINKA HACS a HIMS - ;

Ci2U

50sé obrabéci centrum s robotickym systémem RS 05
NOVINKA HACS a HIMS

C42U

50sé obrabéci centrum C 42 U s manipulacnim systémem HS flex
NOVINKA se dvéma moduly zasobnik
NOVINKA dotykova obrazovka
NOVINKA HACS a HIMS




VYROBKY.

C 650

OBRABECI CENTRUM C 650 HERMLE
ROZSIRUJE RADU PERFORMANCE-LINE
SMEREM NAHORU.

Strojem C 650 rozSifuje Hermle AG svoji konstrukeni fadu Performance-Line smérem nahoru a nabizi tfi modely strojd pro hospodarné
3 a 5osé obrabéni. Konstrukeni rada Performance-Line je zarazena pod konstrukéni fadou High-Performance-Line s modely C 12, C 22,
C32,C42,C52aC 62, ale témér v nicem za touto radou nezaostava. Rozdilné jsou pouze moznosti vybaveni, cena a samoziejme nazev.

Stroj C C50 je stejné jako C 250 a C 400 v modifikované konstrukci gantry, ktera je u Hermle jiz osvéd-
¢ena, a ma loze stroje v provedeni z mineralniho odlitku. Integrovany pevny upinaci sttl mdze ve 30sém
provedeni pojmout obrobky az do max. 3000 kg (1050 x 900 x 600 mm) a je proto predurcen pro
vyrobu nastrojd a forem. Na naklapécim oto¢ném stole u Sosého provedeni Ize vysoce presné obrabét
obrobky az do max. 1500 kg (@ 900 x 600 mm).

Pojizdéci drahy v pracovnim prostoru s oblozenim z uslechtilé oceli ¢ini 1050 x 900 x 600 mm pfi
vzdalenosti cela vietena od plochy stolu 775 mm a pri dvernim otvoru 1050 mm. Optimalni podminky
pro jednoduché a bezpecné nakladani jerabem.

Stroj C 650 ma integrovany zasobnik nastroji pro 50 nastrojd. Doplikove Ize ke stroji umistit dva pri-
davné zasobniky s 50 nebo 88 dalsimi nastrojovymi misty. Ovladaci pult u C 650 Ize také snadno na-
tocit k mistu vkladani nastrojd, takze obsluhujici mize identifikacni Udaje nastroji zadavat primo do
tabulky nastrojd v fizeni. Ochoz o vys$ce 200 mm pripojeny k vkladaci stanici poskytuje obsluze opti-
malni, ergonomickou pracovni vysku pfi nakladani a vykladani nastrojd.

C 650 je sériové vybaven fizenim Heidenhain TNC 640 a nabizi veskeré programovaci funkce tohoto
osvédceného fizeni. Ovladaci pult ma velkou 19" TFT barevnou dotykovou obrazovku, kterd je nyni
k dispozici u vSech stroji Hermle. Volitelné mize byt stroj C 650 vybaven i ergonomicky nastavitelnym
komfortnim ovladacim pultem. V Fizeni jsou integrovana osvédcena vlastni nastaveni Hermle, ktera
obsluhujicimu poskytnou optimalni podporu pfi zpracovani nejriznéjsich frézovacich operaci.

C 650 Ize doplnkoveé vybavit nejraznéjsimi digitalnimi moduly Hermle, jako HIMS (Hermle ,Information-
-Monitoring-Software”) a HACS (Hermle ,Automation-Control-System").

Pro pfipad servisu je k dispozici ,\WDS" Hermle, ktery nepfetrzité monitoruje stav stroje. Tento systém
slouzi k k rychlé diagnostice stroje a ke stanoveni Udrzbarskych praci v zavislosti na stavu stroje.

Ke stroji Ize umistit pridavné zasobniky nastrojl, rlizné chladici a tfiskové systémy, odsavani, kontrolu
zlomeni a méreni nastrojt, mérici dotykové cidlo.

NEJDULEZITEISI TECHNICKE PARAMETRY.
V PREHLEDU

Pgjizdéci draha X-Y-Z 1050-900-600 mm

Rychlé chody linearne X-Y-Z 35-35-35 m/min

Linearni zrychleni X-Y-Z 6m/s2

Otacky 15000 / 18000 ot/min
o 800x 750

+/-115°

snek

25 of/min

25 ol/min

1500 kg

Nakldpéci otocny stdle
Rozsah naklapeni

Typ pohonu osy C

Ofacky osy A

Ofacky osy C

NalozZeni stolu

Pevny upinaci stul
Upinaci plocha
NaloZeni stolu max.

1250 x 982 mm
3000 kg

Rizeni TNC 640




VYROBKY.

ROZMERY OBROBKU

- Neomezené nakladani jerabem shora az nad stred stolu
Pri nakladani jerabem zajede vreteno nastroje do zasobniku nastroja - takZe je volné pristupny cely pracovni prostor

3 0SE 5 0SE

@900 x 600 mm
max. 1500 kg
Kolizni okruh: @ 1100 mm

1050 x 900 x 600 mm
max. 3000 kg

PRIDAVNE ZASOBNIKY

ZM 50 ZM 88 K
50 zasobnikovych mist 88 zasobnikovych mist

Max. hmotnostnastmjeSkg

MY

Max. priimér nastroje @ 80, pFi obsazempnslusny



Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v ¢asti Média / zpravy uzivateld.

MAXIMALNI 50SA

PRESNOST

Zleva doprava Ing. Milan Rysavy, reditel divize mechaniky, Radomir Svoboda, manazer strojirenské ¢innosti, oba ze spolecnosti
Meopta - optika s.r.0. v Pferové CZ a zcela vpravo Martin Skukalek, obchodni zastupce Hermle Ceska republika

Meopta - optika s.r.o. exportuje 100 % svych vysoce presnych dilll a nastavuje méritka jako poskytovatel technologickych sluzeb pro optiku,

jemnou mechaniku a mnoho dalsiho.

Optikotechna - pod timto nazvem zacala spolecnost zamérena na
optiku Meopta - optika s.r.o. v roce 1933 v ¢eském Prerové, PSC
750 02 s vyvojem a vyrobou optickych produktd a mechanickych
soucasti. Dodavatelsky program nejprve zahrnoval zvétSovaci ob-
jektivy, zvétSovaci skla, binokularni dalekohledy a fotoaparaty,
pozdéji k nim pribyly periskopy a optické systémy pro vojenské
Ucely. Dnes patfi Meopta ke globalnim hractim v oblastech daleko-
hledl, puskohledd a spektivi pro privatni sféru i vykonnostni
sport (biatlon), strategickych optickych a optoelektronickych kon-
strukéni celkd pro polovodicovy primysl, digitalni projekce, lékar-
skych aplikaci a optickych systému pro ozbrojené specialni jednot-
ky. Firma se od svého zalozeni intenzivné zaméruje na technologie
obrabéni optickych skel, nanaseni tenkych optickych kovovych
vrstev, presnou montaz a sefizovani pristrojl, ale i na presné obra-
béni a povrchovou Upravu mechanickych soucasti.

Pracovni prostor 50sého vysokovykonného CNC obrabéciho centra Hermle C 22 U
s pracovnim prostorem X = 450 mm'Y = 600 mm a Z = 330 mm a naklapécim otoc-
nym stolem o primeéru 320 mm a upinanim palet

PRESNA MECHANIKA PRO VLASTNi POTREBY A PRO

ZAKAZNIKY

Zhruba 25 % obratu ¢ini dalekohledy pro soukromé a sportovni po-
uziti, 8 % pripada vojenskeé oblasti a vice nez 60 % tvori Cisté za-
kazkova vyroba soucasti a konstrukénich celkl pro elektronickou
vyrobu a polovodi¢ovy primysl, mérici techniku, Iékarské aplikace
a méfrici pristroje, stejné jako vysoce presnych dilli pro konstrukci
stroju a pristrojd. Za vyrobu soucasti a komponent pro vlastni po-
trebu a za vyrobu soucéasti a konstrukénich celkl na objednavku
zakaznikd je u spole¢nosti Meopta - optika odpovédna divize me-
chaniky, kterou vede reditel Ing. Milan Rysavy. ,U 5o0sého/ 5stran-
ného kompletniho a simultadnniho obrdbéni sadzime na 5o0sa vyso-
kovykonna CNC obrabéci centra Hermle, protoze jsou nejvyspélejsi
technikou 5osého obrabéni a také proto, ze stavajicimi velikostmi
stroji pokryjeme Siroké spektrum obrabénych dilG. Dalsim divo-
dem je také moznost individualni automatizace obrabécich center
Hermle,” fika Martin Ry$avy ke strojovému vybaveni divize me-
chaniky. Konstrukéni velikost Hermle C 22 U je idealni velikosti pro
nase spektrum obrobk( ¢itajici nékolik tisic dild. Spolecné s obéma
veétsimi Sosymi vysokovykonnymi CNC obrabécimi centry C 40 U
aC42Uasestrojem C 20 U a starsim C 600 U zvladaji jak vsech-
ny vyskytujici se rozméry obrobkd, tak i pocty kus( od 1 az do
cca 800 kusu pri sériové vyrobé.

PRO KAZDOU ZAKAZKU OBRABENI TEN SPRAVNY STRO)!

Stroj C 20 U a C 22 U resp. stroj UP pojme velkou ¢ast pramyslové
vyroby dill, pricemz stroj C 22 UP je mimo jiné tydné obsazen pro
vyrobu celé rady dil(, kterd zahrnuje 160 obrobk( pro Iékarskou
techniku a kazdy z téchto dilG vyZaduje hodinu i vic doby chodu.
Stroj C 42 U se naproti tomu pouziva pro flexibilni obrabéni jednot-
livych dilt a prototypd. Na zavér Milan RysSavy dodava: ,Stroje Her-
mle jsou pro nas zakladem vysoce presného obrabéni.” Az na vlast-
ni vyrobu je témér sto procent dodavek nasich dild urceno na
export, coz znamena, ze musime neustale celit globalni konkurenci.
,Je dobré védét, Ze se muzeme spolehnout na vysoce kvalitni, velmi
presna, spolehliva obrabéci centra, ktera zajisti reprodukovatelné

Vymeénik palet PW 150 obrabéciho centra C 22 UP s celkem 18 misty pro palety
v celém systému, ktery je dimenzovan pro velikosti palety 320 x 320 mm s max
hmotnostmi palet az 2 x 150 kg

presné obrobky a navic se vyznacuji prijemnou obsluhou a jednodu-
chou manipulaci.”

meopta.com



Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v ¢asti Média / zpravy uzivateld.

TRADICE SPOJENA
S HIGH-TECH PRESNOST]

FAUSTI®

Zleva doprava Oscar Bertoni - vyroba, Giordano Belleri - vyroba, Giovanna Fausti - CEQ Fausti a Ernesto Molinari - reditel Hermle Italia

Italsky rodinny podnik Fausti vyrabi vysoce kvalitni lovecké zbrané pomoci inovativni kombinace femesiné dovednosti a 5o0sé obrabéci

technologie.

Po mnoha letech studia a vyroby sportovnich loveckych zbrani
a s pozadim vasnivého lovce se Stefano Fausti v roce 1948 rozhodl
zalozit malou dilnu, aby tam vlastnimi silami vyvijel a vyrabél uve-
dené sportovni zbrané pro myslivost. S moudrou proziravosti vtaho-
val Stefano Fausti do déni ve své firmé postupné své tri dcery
a ,odkazal” jim i svoji vasen pro myslivost a techniku sportovnich
zbrani. V soucasnosti vyrabi 40 zaméstnancd firmy témér 5 000 lo-
veckych zbrani ro¢né. Fausti tak opustil ,dilenskou Uroven” a stal se
z ného primyslovy vyrobce, ktery umi velmi dobre spojit atributy
designu, techniky, uméleckého remesla, vyrobni efektivity, kvality
a lasky k detailu. Giovanna Fausti k tomu dodava: ,Jakmile se zacal
neustale zvysovat objem nasich zakazek, stali jsme pred rozhodnu-
tim, zda zahajit primyslovou vyrobu a prislusné investovat do vy-
konnych obrabécich stroju. Abychom zarucili zadanou kvalitu nasich
vyrobkU a efektivitu pri vyrobé malych sérii, rozhodli jsme se pro to
nejlepsi a koncem 90. let jsme zahajili pramyslovou CNC vyrobu
s obrabécimi centry Hermle. Predtim jsme jiz pouzivali vysoce kva-
litni frézovaci a vrtaci stroje jinych znacek, avsak nechali jsme se pre-
svédcit vykonnosti, koncepci fizeni a ovladani, vysokou presnosti
a nakonec i véeobecné znamym velmi dobrym servisem Hermle."

Pracovni prostor 50sého vysokovykonného CNC obrabéciho centra C 22 U
s naklapécim otocnym stolem o prameéru 320 mm a vymeénnou paletou s nékolikana
sobnym upnutim v upinacim systému s nulovym bodem namontovanym ve stole

0D KROKOVEHO CNC OBRABENi KE KOMPLETNIMU 50SE-
MU/5STRANNEMU CNC OBRABENI

Po startu s CNC obrabécimi centry Hermle v podobé stroje C 600 U
nasledovalo vysokovykonné 5osé obrabéci centrum C 40 U a v le-
tech 2014 a 2015 vzdy po jednom vysokovykonném 5osém CNC
obrabécim centru typu C 22 U se zasobnikem a vyménikem palet
PW 150. Obé posledné jmenovana obrabéci centra s automatic-
kym vkladanim obrobkd také dokladaji, jak moc se rozvinul sou-
¢asny mezinarodni obchod s podilem exportu mnohdy az 90 %.
Z téchto ddvoda byly nutné zapottebi dalsi vyrobni kapacity. Spic-
kova 5o0sa technologie navic umoznuje nové obrabéci strategie,
které trvale zaruci efektivni kvalitni vyrobu soucasti zbrani, jako
zamkovych schranek, zamkd, dvojitych zamkd a dalSich kompo-
nent systém( zbrani, které jsou z vétsi Casti patentované.
Giovanna Fausti to rozvadi: ,Pro vyrobu mnoha soucasti zbrani
jsme drive pouzivali kované predrobky, které se pak v nékolika
pracovnich postupech postupné obrabély na rdznych strojich.
Z ddvodu c¢asté zmény upnuti dochéazelo ¢astéji k prenosovym to-
lerancim, které se samozrejmé negativné projevily na kvalité, pro-
duktivité a kompatibilité.

KVALITATIVNI KOMPLETNi OBRABENI ELIMINUJE NAROCNE
DOKONCOVANI

Jelikoz se v kazdém obrabécim centru C 22 U vcetné zasobniku
a vymeéniku palet nachazi v obéhu 6 palet (x 4 obrobky) se 24 ob-
robky, Ize za sménu v jednom procesnim cyklu automaticky obro-
bit az 48 obrobkd, a vyrabét tak vétsi série. Giovanna Fausti nako-
nec uvadi: ,Diky vysoké flexibilité obou obrabécich center C 22 U
s automatickym vkladanim obrobk( a obéma samostatné stojicim
obrabécim centriim C 600 U a C 40 U mGzZeme nyni podle potfeby
a predevs$im casoveé optimalné vyrabét sériové i zakazkové sou-
¢asti v nejvyssi kvalité a predavat je primo do montéze. Stroje Her-
mle a jejich vysoka dostupnost velkym dilem prispéla k tomu, ze
jsme zvladli pfechod z femesiné vyroby mysliveckych zbrani na
primyslovou vyrobu sportovnich loveckych zbrani. Jen tak jsme
mohli vstoupit na nové trhy a vyvijet nové vyrobky, pricemz velmi

velky diraz klademe na spojeni tradi¢niho a moderniho.”

vpravo Celni pohled na osazovaci stanovisté systému zasobniku palet a vyménného
systému palet PW 150, ktery je pripojen k obrabécimu centru C 22 U vlevo brokov-
nice dvojka s postrannimi zamky model Senator, raze 28

faustiarms.com



Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v Casti Média / zpravy uzivatel(.

REPRODUKOVATELNA:

PRECIZNOST

Swapnil Patil (Product Manager - Hermle), Terrence Miranda (Managing Director),
Subra Miranda (Business Manager) vSichni ¢tyfi ze spole¢nosti Phillips Machine Tools India Pvt. Ltd

Zleva doprava Atul Mohkhedkar (General Manager - Tools Production) - Seco Tools India (P) Ltd.
Shardul Itkalkar (General Manager-Service)

Obrabéci centra Hermle se osvédcuji i za obtiznych klimatickych podminek. Seco Tools India v indickém

Pune vyrabi vysoce presné opéry stroji a komponenty pro nastrojovy program triskového obrabéni

pomoci vysokovykonnych 5osych obrabécich center konstrukénich fad C 22 U a C 50 U.

Teritorialni stat Indie s miliardou obyvatel patfi v rdmci takzvanych narodd
BRIC k politicky nejstahilnéjsim a stejné jako kdysi i k priznivé se rozvijeji-
cim trhlm. Jiz samotny tento fakt by byl pro vyrobce nastrojd pro triskové
obrabéni a nastrojovych systémd dobrym divodem k tomu, aby se timto
regionem intenzivné zabyval. Ale proziravy management firmy Seco Tools
jiz mnohem drive rozpoznal rozmanité moznosti a predevsim také velky po-
tencial kvalifikovanych pracovnich sil, které nabizi indicky trh, a zalozil jiz
v roce 1988 ve mésté Pune spole¢nost Seco Tools India. Spolec¢nost disled-
né zamérena na export zde, stejné jako i v jinych podnicich Seco, vyrabi
podle standard(l Seco kvalitativni a vysoce hodnotné nastroje a soucasti

je SECO Tools India v

nahore Pro obsluhu stroji jsou zaméstnavany i zeny, v tomto ohledu
narodnim méfitku prukopnikem. dole Nékolik 5osych obrabécich center C 22 U ve vyrohé
nastroju

pro svétovy trh, a to zejména na obrabécich centrech Hermle. Atul Moh-
khedkar, vyrobni reditel Seco Tools India, k tomu vysvétluje: ,Rozhodnuti
pro spolecnost Hermle jako partnera v oblasti strojd bylo pro nas snadné,
protoZe jsme se v jinych podnicich skupiny mohli presvédcit o jejich vysoké
vykonnosti, presnosti, spolehlivosti a dostupnosti servisu. Vsadili jsme tak
jiz od pocatku na obrabéci centra Hermle a v soucasnosti mame v podniku
nékolik vysokovykonnych 5o0sych CNC obrabécich center tfi konstrukénich
fad C 22 U, C 32 U a C 50 U. Dobré partnerstvi trva jiz nékolik let, zvlasté
kdyz rok co rok rozsifujeme lokalitu Pune a neustéle zdokonalujeme nabid-
ku nasich sluzeb.”

Avsak to, co je skryto za Uspésnym pribéhem Seco Tools India a Berthold
Hermle AG, je vidét az na druhy pohled, jak nam dale sdélil specialista na
vyrobu Atul Mohkhedkar: ,V nasi firmé navzdory vhodnym opatfenim znac-
né kolisa teplota, v ¢asovém rozmezi 24 hodin je to az o 10 “Celsia i vice,
coz je zpUsobeno klimatickymi podminkami regionu. Jelikoz se obrabéci cen-
tra Hermle jak znamo instaluji na specialni loze stroje z polymerniho beto-
nu, a protoze je koncepce stroje, volba komponent a fidici software (napf.
kompenzace teploty) zaméfen na co nejvyssi stabilitu teploty, zachovavaji
si stroje svoji presnost a procesni zpusobilost. | v extrémnich podminkach
pracujeme vzdy ve stanoveném tolerancnim rozmezi od 4 do 30 um a expe-
dujeme kvalitu Seco flexibilné v zavislosti na variantach nebo poctu kust.”
Aby mohly tyto stroje Hermle a prirozené i stroje dalsich indickych zakazni-
ka spolehlivé a efektivné poskytovat své presné sluzby, je zakaznik(m
k dispozici i zde znamy vyborny servis Hermle. ,Diky kompetentni obchodni
spolec¢nosti Phillips Machine Tools India maji zakaznici a zajemci prfimo ve
své lokalité kontaktniho partnera. Maximilian Waizenegger, odpovédny re-
gionalni manazer, na zavér dodava: ,Phillips nam pomaha pri prodeji, péci
o0 zadkazniky, $koleni a zasobovani nahradni dily, takZe spolecné zajistujeme
Jkomplexni® dodavatelsky a servisni balicek pfizpisobeny mistnim poza-
davkam trhu.”

secotools.com

TERMINY VELETRHU

EMO, HANNOVER
18.09. — 23.09.2017

MSV, CESKA REPUBLIKA
09.10.2017 - 13.10.2017
FAKUMA, FRIEDRICHSHAFEN
17.10.2017 - 21.10.2017
SOUTH-TEC, GREENVILLE/SC/USA
24.10.2017 - 26.10.2017 _
METAVAK/GORINCHEM/NIZOZEMSKO
31.10.2017 - 02.11.2017
DUBAI AIR SHOW, DUBA)
12.11.2017 - 16.11.2017
FORMNEXT, FRANKFURT
14.11.2017 - 17.11.2017

NEMECKO

Hermle + Partner Vertriebs GmbH
sosheim, Némecko
vw.hermle.de

Hermle-Leibinger Systemtechnik GmbH
=im, Némecko
hermle.de

Hermle Maschinenbau GmbH
Ottobrunn, Némecko
www.hermle-generativ-fertigen.de

ci stredisko Hermle

I-Lohfelden
assel@hermle.de

vw.hermle.de

mle-nederland.nl

™ Hermle Southeast Europe
i HER Sofie, Bulharsko
4 www.hermle.bg
CINA
~y Hermle China
JERM shai Representative Office
!v':‘“' — aB Representative Office

vww.hermle.de

DANSKO, FINSKO, NORSKO

BN Hermle Nordic
d HERMLE pobocka Arslev, Dansko

Horde vww.hermle-nordic.dk
ITALIE
. Hermle Italia S.r.l.
W HNERNMLE

et rermle-italia.it
NIZOZEMSKO
B Hermle Nederland B.V.
@ HERMLE JD Horst, Nizozemsko
. 4 www.hermle-nederland.nl
RAKOUSKO
B _ N Hermle Osterreich
i HERMLE ka Vacklabruck, Rakousko
e www.hermle-austria.at
POLSKO
ey Hermle Polska
& HERMLE cka Varsava, Polsko
R 4= hermle.pl
RUSKO
. Hermle Vostok 000
4 HERMLE Moskva, Rusko
N £ vww.hermle-vostok.ru
SVYCARSKO
E
W HNERNMLE
.,
@ HERMLE Rheinfall, Svycarsko
R 4 ww m\r' vostok.ru

Hermle AG
organizacni slozka
Organizacni slozkaw, Ceska republika

www.hermle.cz
USA
e Hermle Machine Co. LLC
4 HERMLE Franklin/WI, USA
V" Tine Compa www.hermlemachine.com
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