INSIGHTS

™

V MAJI VSECHNO KVETE

Inovativni stroje na Open House Hermle

RS 05-2

2. generace kompaktniho robotického systému pro

pét modeld strojd

/PRAVY UZIVATELU
Hermle International r

f ’ ’
‘ frézovat lépe



-IRMA.

Uvodem

Vazeni obchodni partneri a zakaznici,
spolupracovnice a spolupracovnici,

rok 2019 bude opét ve znameni nejdilezitéj-
Siho strojirenského veletrhu EMO v Hannoveru,
kde firma Hermle AG zase predstavi své cetné
vyrobky, automatizacni reseni a digitalni
moduly. K tomuto bodu vydame jesté zvlastni
Zpravu.

Dalsi dulezita akce, Open House Hermle se
letos kona od 08. do 11. kvétna 2019, jiz
tradi¢cné v Gosheimu. Po Ctyfi dny budeme
opét predstavovat nas kompletni vyrobni
program, vysoce piesna a dlouhodobé presna
obrabéci centra a vysoce produktivni automati-
zacni reseni. Na strojich se budou predvadét
zajimava obrabéni z nejriznéjsich odvétvi.
Samoziejmé budou ke strojum pripojena takeé
¢etnd automatizacni reseni, abychom vyhoveéli
stale vetsi poptavce v této oblasti.

S vice nez 50 dalSimi vystavovateli z oblasti
upinaci techniky, CAD/CAM a softwarovych
reSeni nabidneme jako vzdy zajimavou specialni
prehlidku. Rozsahly ramcovy program doplni
vysoce kvalitni odborné prednasky a vedené
exkurze po podniku. Pro kompetentni poraden-
stvi v oblastech servisu, automatizace, vzdélavani
a generativni vyroby vam budou ochotné k
dispozici nasi zaméstnanci z téchto UsekU. | o
vas bude samoziejmeé dobre postarano.

Timto vas srdecné zveme na navstévu naseho
Open House v Gosheimu. MlzZete se tésit na
proziti nékolika zajimavych hodin ve firmé
Hermle presné podle naseho sloganu
"frézovat lépe s Hermle".

S pratelskym pozdravem

Vas Franz-Xaver Bernhard
Clen pfedstavenstva odpovédny za odbyt,
vyzkum a vyvoj
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VSECHNO KVETE.

Inovativni stroje na Open House Hermle.

Tradice pokracuje i v roce 2019: Do Gosheimu se na Open House Hermle dostavi vice
nez 1 000 firem a ¢etni navstévnici z celého svéta. Originalni Svabské "Maultaschen"
(tasticky plnéné masem) se postaraji o dobrou pohodu a $vabské stroje o odborny zazitek.

Po ¢tyri dny budeme v technologickém a skolicim stfedisku Hermle predstavovat nas inovacni program strojl s vice nez
30 obrabécimi centry. Budete moci detailné posoudit vSechny stroje a zaroven se podivat do zakulisi.

Stejné jako v minulych letech vam zajimavé odborné prednasky z vyrobniho prostredi a exkurze po firmé poskytnou

idealni platformu pro jesté lepsi poznani firmy Hermle a jejich vyrobkd.

PRIHLASKA

www.hermle.de/openhouse2019
nebo staci oskenovat QR kod

OTVIRACI DOBA

STREDA - PATEK
SOBOTA

9:00 - 17:00 hod.
9:00 - 13:00 hod.

Vstup na Open House je mozny jen s platnou vstupenkou!

OPEN HOUSE 2018 \/IDEO

www.hermle.de/review2018

=
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URCITE ZAUIME

- Skola uzivateli Hermle

- Specialni prehlidka UPINACI TECHNIKY, SOFTWARU a HARDWARU
- GENERATIVNI VYROBA s TECHNOLOGIi MPA Hermle

- DIGITALNi MODULY live prehlidka

- Vice nez 30 STROJU castecné automatizovanych

ODBORNE PREDNASKY

Streda, 08.05.2019
10:00 — 10:30 hod.

10:40 — 11:10 hod.
11:20 - 11:50 hod.
12:00 - 12:30 hod.

14:00 — 14:30 hod.

Ctvrtek, 09.05.2019
09:30 — 10:00 hod.

10:00 — 10:30 hod.

10:40 — 11:10 hod.

11:20 - 11:50 hod.
12:00 - 12:30 hod.
14:00 — 14:30 hod.
Patek, 10.05.2019
10:00 — 10:30 hod.
10:40 — 11:10 hod.
11:20 - 11:50 hod.

12:00 - 12:30 hod.

14:00 — 14:30 hod.

HAINBUCH GmbH Spannende Fertigung
Technologie, know how a inovace v upinaci technice
HEXAGON Manufacturing Intelligence

Automatické 5o0sé programovani a NC simulace
PAROTEC AG

Power-Grip - procesni bezpec¢nost pro systémy MT
SMW-AUTOBLOK Spannsysteme GmbH

Budoucnost upinaci techniky: Digitalni a flexibilni
SOFLEX Fertigungssteuerung-GmbH

Digitalizace vyroby - vyzvy a reseni

Kingsbury, UK
Vybeér globalni vysoce vykonné platformy pro obrabéni
Rego-Fix AG

Autodesk GmbH

The Future of Making - nové designové technologie vedou k novym vyzvam ve vyrobnim procesu.

Ukazeme, jak je muzete pomoci softwaru Autodesk resit na stroji Hermle.
GRESSEL AG

Praktické priklady upinaci techniky zamérené na prodlouzeni doby chodu stroje
SCHUNK GmbH & Co. KG

Technika magnetického upnuti obrobku - neobjevené moZnosti

Blum-Novotest GmbH

LC50-DIGILOG - vSechno pro nejvyssi vykon

Haimer GmbH

Quality Wins - procesni bezpec¢nost a kvalita od prvni soucasti

Open Mind Technologies AG

Efektivni frézovani a soustruzeni obéznych kol pomoci hyperMill®
Hermle-Leibinger Systemtechnik GmbH

Automatizacni reseni Hermle v dobach nedostatku odbornych pracovnich sil
hemo Werkzeugbau

varia Plus a speed.change 30 - racionalizace zacina u technické pfipravy vaseho stroje.
Nové systémy v technice upnuti obrobku.

Lang Technik GmbH

Hospodarnegjsi vyroba diky komplexni koncepci upinani

VYSTAVOVATEL

UPINACI TECHNIKA

Albrecht Prazisionsspannfutter

BIG KAISER

Emuge Franken

EROWA AG

Eugen Fahrion GmbH & Co. KG

Kesel Werkzeugmaschinen, Spannsysteme
GRESSEL AG

HAIMER GmbH

HAINBUCH GmbH Spannende Fertigung

Helmut Diebold GmbH & Co.
- Goldringwerkzeuge -

hemo Werkzeugbau

Hoffmann Group S

HWR Spanntechnik

Lang Technik GmbH

Lenzkes Spanntechnik GmbH
NT TOOL

PARQOTEC AG, PARTOOL GmbH
Rego-Fix AG

ROHM GmbH - prvotiidni vyrobky od
specialisty na upinaci techniku.

Schrenk GmbH / Rémheld
SCHUNK GmbH & Co. KG
SFT Spannsysteme GmbH
Simon Nann GmbH & Co. KG
SMW-AUTOBLOK
SPREITZER GmbH & Co. KG

HARDWARE

Air Turbine Tools®

BLUM

Carl Zeiss Industrielle Messtechnik GmbH
DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
KELCH

mé&h Inprocess Messtechnik GmbH
(Hexagon)

Renishaw GmbH
Rother Technologie
SIEMENS

ZOLLER Mess- und Einstellgerate /
Toolmanagement

SOFTWARE

Autodesk GmbH

CERATIZIT Group - Komet Deutschland
CGTech Deutschland GmbH
CIMCO A/S

HEXAGON Production Software
JANUS Engineering AG
MARPOSS GmbH

OPEN MIND Technologies AG
SOFLEX

SolidCAM

Solidpro GmbH

Tebis AG

unicam Software GmbH




VYROBKY.

RS 05-2

2. GENERACE KOMPAKTNIHO
ROBOTICKEHO SYSTEMU.
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FAKTA

ROBOTICKY SYSTEM RS 05-2

ROBOT 6osy priomyslovy robot
TRANSPORTNI HMOTNOST do 10 kg

PODAVAC dvajity podavac pro palety ITS 50
a obrobky

Zdokonalend pro pét model strojl

MODULY ZASOBNIKU jednoducha matrice, modul zésobniku
s péli leleskopickymi zasuvkami, zasobnik
C250aC400 palel nebo zasobnik Kanban

OVLADACI PANEL ROBOTA KRC pro sefizovaci provoz robola
se softwarem GRP

CRF A 228 OPERACNISOFTWARE ~ HACS [Hermle-Automation-Contral-System)
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0d té doby, co byl vyvinuty prvni kompaktni roboticky systém, se znacné zménily na-
roky zakaznik(. MozZnost pripojeni k dalsim modellm strojd a poptavka po individualné
reSenych zasobnicich si vyzadaly neustaly dalsi vyvoj.

2. generaci systému RS 05 Ize nyni pfipojit ¢elné (C 250, C 400 a C 32) nebo z boku
(C 12 a C 22). Roboticky systém je mimoradné kompaktni, protoze potfebuje misto
pouze 2 m2. Systém RS 05-2 muZete vybavit riznymi moduly zasobnikd, v zavislosti
na prislusném pripadu pouziti. Modularita je pfitom prioritou, stejné jako snadna obslu-
ha. Tu zaru¢ime optimalizovanym pristupem k sefizovacim nebo kontrolnim pracim
prostrednictvim systému Hermle Automation-Control-System HACS a pomoci uziva-
telského rozhrani ovladaného pomoci "drag&drop”.

Pomoci grafického robotického programovani GRP se nejriznéjsi polotovary obrobki
optimalné umisti na jednotlivé matrice. Diky tomu se také rychle realizuji robotické
procesy a vkladani obrobkd do prislusnych upinacich pripravk{ stroje.

VYROBKY.

s

vlevo Ovladaci panel robota SmartPad s dotykovou funkci pro snadné programovani robota. nahofe Pomoci grafického robotického programovani,

zkracené GRP, se pomoci snadno zadavanych hodnot nejriiznéjsi polotovary obrobk( optimalné umisti na matrice.

RS 05-2 VIDEO

www.hermle.de/automation

Roboticky systém RS 05-2 pfipojeny k 50sému obrabécimu centru C 250 konstrukéni fady Performance-Line.
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SERVISNI
BROZURA

Nadchne vas.

NOVINKA

Nase hlavni zasada zni "frézovat lépe". Této zasadé se firma Hermle plné zavazala.
Véim co délame, ménime ¢i optimalizujeme, prindsime lepsi a presnéjsi vysledek,
ktery bude rychleji k dispozici. Nejen pro nas, ale pro Uspéch nasich zakaznikd, kteri
pomoci nasich obrabécich center dosahuji nejlepsich vysledkd.

Toho docili jen ten, kdo ma vysoce motivované zaméstnance. My jich mame vice nez  VSechno, co musite navic védét o nasem servisu, naleznete nyni v nové broZure.
1 200. Se stale novymi napady a prislovecnou presnosti Hermle jsou odpovédni za  Horkou linku, Skoleni, techniky, nastroje a samozrejmé také ohlasy zakaznik(. Mdzete
mozna nejlepsi stroje na svété. Patfi k nim predevsim nas servis. Nejen jako obchodni  tak ziskat jasny prehled o tom, co od nas miZete ocekavat.

model, ale v pravém slova smyslu - jako sluzba v zajmu dlouhodobych vztah( se za-

kazniky.

"FEROVE CENY ZA SERVIS V POROVNANI
S JINYMI ZNACKAMI."

"Piejeme si, aby méla firma Hermle i
nadale tak kompetentni montéry."

"Servis ma Spickovou organizaci. Kompetentni lidi, rychlou reakci.
Kupujeme stroje mimo jiné i kvuli servisu."

"JIZ 20 LET FREZUJEME
JEN NA STROJICH HERMLE."
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UnseresServiceabtg
ist kundenorientier
Darauf sind wikstolzi AW

_OER SERVICE IST R ERASEN SErT a1 o
EINER DER BESTEN, NUR AL HEgm o ‘AHREN

RUNDUM-SO

Servis Hermle - presvedci ctyrmi faktory.

RYCHLOST KONTINUITA

Disponujeme plosnou, decenlralizovanou servisni sili, Sami vyrabime. Vime, jak je ddlezits prevence skod
mezinarodnimi dcefingmi spolecnostmi a podnikovgmi a v pripade polieby jejich rychlé odstranéni. Prolo nase
zastoupenimi ve vice nez 50 zemich. Jsme lak pro vas k zkuseneé zahranicni zastoupeni bude vas stroj doprovazel
dispozici rychle a predevsim kompelening. po celou dobu jeho Zivolnoshi.

PREVENCE BALICEK BEZSTAROSTNE PECE

U nas k lematu bezpecnosti palii i opltimalni preventivni Zakladem spokajenosli zékaznikyd pro nds neni jen kvalita,
procesy. Diky servisnim intervalim stanovenym podle presnost a spolehlivost strojl, ale predevsim fake

stavu mUzeme vas stroj kdykoliv oplimalné nastavit a vynikajici servis - pro vsechny bez rozdilu.

predejit flak skodam.
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5 DNU. 5 MODULU.

SESTAVTE SI SVE INDIVIDUALNI SKOLENI.

Nas systém skoleni je modularné strukturovany. Sami si zvolite, kdy se ke kterému tématu budete chtit dozvédét vic. Pritom si miZete
vybrat z péti aktualnich témat oboru: presnost, CAM, mérici dotykova cidla, optimalizace proces( a parametry.

Samoziejmé si mzete sami urcit i misto Skoleni, vybrat si bud Gosheim nebo Kassel. Teoreticky je tedy mozné v péti dnech po sobé
absolvovat vzdy jedno jednodenni Skoleni. Jeden tyden nabity expertnimi znalostmi pfimo z praxe.

g
et

Paramelry

Pouzivani variabilnich programovych struktur. Zvyseni bez-
pecnosti procest diky dotazim/kontrole stavi programu.

Optimalizace procesu

Optimalizace vyrobniho procesu pomoci ovlivnéni obrabéciho
¢asu, kvality povrchu a presnosti obrobku ve spojeni s obrébé-
cim centrem.

CAM

Nahlédnete do moderniho vyrobniho procesu, pocinaje systé-
mem CAD/CAM pres fizeni az po stroj, ziskate uzitecné tipy k
vystupu postprocesoru a NC programu.

e
£

Presnost

Zvyseni presnosti obrobkd pri zohlednéni tepelnych,
mechanickych a statickych vliva ve vyrobnim procesu.

Merici dofykove cidlo
Nejlepsi mozné pouziti mériciho dotykového systému primo v
obrabécim centru s rliznymi funkcemi a programy.



Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v Casti Média / zpravy uzivatel(.
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MATIZOVANA

zleva doprava Norbert Wieland (prodej boxmaker a marketing, Horstmann Maschinenbau GmbH), Andreas Hartter (Hermle + Partner Vertriebs GmbH),
Christian Wensing (vedouci vyroby u firmy Horstmann Maschinenbau GmbH), Oliver Steinbach (obsluha stroje C 42 U u firmy Horstmann Maschinenbau GmbH).

Rychlost a kvalita jsou vlastni deklarované cile, kterych chce strojirensky podnik Horstmann docilit pomoci nového 5osého
obrabéciho centra Hermle. Ddlezitou roli pfitom hraje automatizacni reseni HS flex.

Firma Horstmann Maschinenbau GmbH, zalozena v roce 1979,
stoji dnes na ctyrech pilitich: zakazkové vyrobé, specidlnim stroji-
renstvi, skladovém a prepravnim systému a oblasti obalovych mate-
riald. Vstup do obalového pramyslu provedla spolecnost teprve pred
nékolika lety v souvislosti s vyvojem obal(l boxmaker. Za tim vézel
napad: Misto predzasobeni prepravnimi kartony bude stroj na rezani
kartond vyrabét individualni obaly "just in time".

Horstmann vyuziva stroj C 42 U mimo jiné pro vyrobu soucasti aktualné potrebnych
pro své specialni stroje.

CESTA K AUTOMATIZACI

Jednotlivé dily pro boxmaker vyrabi firma Horstmann sama: Zpo-
catku na 3- a 4osych strojich bez automatizace. Pro optimalizaci
proces( zavedl Klaus Horstmann, reditel firmy Horstmann Maschi-
nenbau GmbH, nejprve upinaci systém s nulovym bodem. Pomoci
nasledného presunuti programovani od stroje do kancelare pripra-
vil podnikatel své zaméstnance na automatizaci. Koncem brezna
2018 proved| Horstmann tento krok: Po dikladné analyze a re-
Sersi si u firmy Maschinenfabrik Berthold Hermle AG objednal
50sé obrabéci centrum C 42 U s manipulacnim systémem HS flex.

Upinaci plocha naklapéciho oto¢ného stolu s nosnosti 450 kilo-
gram( ma pramér 440 milimetrd. Vysoké naroky na presnost spl-
nuje i Snekovy pohon, ktery spolehlivé zabrani torzi hfidele na
stroji. Pojizdéci draha je 800 milimetr( ve sméru X a Y a maxi-
malné 550 milimetr( ve sméru Z. Pfi obrabéni mdze mit stroj
C 42 U diky pridavnému zasobniku pristup az ke 192 nastrojim.
"Pro nas byl rozhodujici cely balik - stroj, manipulator, nastroje,
servis a podpora", zdlvodnuje Horstmann investici.

Navic nas o tom presvédcily moznosti pouziti: "Potfebovali jsme mit
moznost, abychom mohli vyrobu podle poptavky po obalech box-
maker prerusit kvlli naléhavym vyrobnim zakazkam nasich zakaz-
nik(", vysvétluje reditel firmy.

BEZPECNA CELKOVA KONCEPCE

Kromeé flexibility je u strojirenského podniku, ktery se snazi predcha-
zet chybdm pomoci standardizace, simulace a kontrolniho méreni
velmi ddlezita i bezpecnost procest. Délku i polohu obrobku kontro-
luje stroj C 42 U automaticky pred obrabénim. "Pokud néco nesou-
hlasi, paleta se zablokuje a vyméni za jinou zakazku", vysvétluje ve-
douci vyroby Christian Wensing. "Pridavné mérici cykly stoji sice
¢as, ale slouzi bezpecnosti a presnosti. Ty jsou pro nas mimoradné
duilezité", vysvétluje Horstmann.

| kdyz je téma automatizace ve firmé Horstmann relativné noveé,
pan Wensing uz umi maximalné vyuzivat moznosti, které stroj
Hermle C 42 U poskytuje: "Vyrobni ¢asy jsou plné automaticky
hlaseny ze stroje primo do systému ERP. M(zeme tak idealné
zménit nasazeni stroje." Doplikovy nastroj fizeni HIMS (Hermle In-
formation Monitoring System) ukazuje aktudlni stav stroje a infor-
mace o udalostech zasila e-mailem. Obrabéci centrum je tak jiz néko-
lik mésict po uvedeni do provozu v 16hodinovém pracovnim dnu
vytizeno az na 90 procent.

Tento Uspéch je tfeba pripsat i podpofe Hermle. "Servis je jedinecna
prodejni nabidka", pochvaluje si spolupraci Klaus Horstmann. "Diky
tomuto projektu jsme mohli realizovat mnoho nasich vizi."

Rizeni pochazi od firmy Heidenhain (typ TNC 640) a je diky rozhrani HSCI a EnDat
naprosto digitalni

horstmann-maschinenbau.de



Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v Casti Média / zpravy uzivatel(.
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PLANTATU V REZIMU "JUST-IN TIME™

medartis®

PRECISION IN FIXATION

zleva doprava Peter Scheuble,

mechanik/obsluha stroje, Roger H

vedouci vyrobni

yroby dlah, David Sala
yrobni technik, vsichni z firn

din, mechanik/obsluha s
ny Medartis AG, a
editel firmy

Vyroba vysoce presnych implantatd na zakazku béhem 24 hodin: Svycarska firma Medartis AG vsazi na obrabéci centrum a

robotické systémy Hermle.

Svycarska Medartis AG jiz od roku 1997 vyviji a prodava titanové
Srouby a dlahy pro osteosyntézu v oblasti oblicejové casti lebky a
koncetin. Spolecnost zaméstnava celosvétove vice nez 500 zamést-
nanct - jenom kolem 230 jich je v hlavnim sidle v Basileji. Specialisté

nahore Medartis AG frézuje na obrabéci ntrech Hermle
syntézu. dole Jedno ze dvou flexibilnic

centraC 12U s pi

titanové dlahy pro osteo-
obrabéciho
mem RS 05

vyrobnich center na bazi 50
n ZM 35 a vlevo s robotickyr

idavnym zasobnike

zde vsazi na Uzkou spolupraci konstrukce a vyroby, aby bylo mozné
splnit vysoké naroky na prototypovani a vyrobu kovovych implan-
tatd. "Nasi inzenyfi konstruuji vzorky, ze kterych vznikaji prototypy.
Oddéleni frézovani a soustruzeni jsou jiz plné propojena’, vysveétluje
Peter Scheuble, zastupce vedouciho vyroby v Basileji. Po Uspésném
ukonceni uzivatelskych testld nasleduje sériova vyroba na CNC freé-
zovacich a soustruznickych obrabécich centrech - z¢asti bez ob-
sluhy az ve tfech sménach. "V naroéném segmentu 5osého simul-
tanniho obrabéni vsazime predev$im na vysokovykonna obrabéci
centra Hermle, ktera jsme vybavili mj. robotickymi systémy pro plné
automaticky provoz", dodava Scheuble.

STABILNEJSI A PRESNEJSI

Duvéra v techniku Hermle je zaloZena na zkus$enosti s prvnim stro-
jem z Gosheimu, ktery firma Medartis koupila v roce 2001 pro kon-
strukci prototyp(. Postupné nasledovala dalsi obrabéci centra Her-
mle typu C 30 U a C 12 U. "Méame vysoké naroky na presnost
toleranci. Stroje Hermle zkonstruované pro viceosé presné obra-
béni se ukazaly byt znacné stabilngjsi a presnéjsi nez konkurencni
produkty, které jsme pouzivali predtim", zdlvodnuje Roger Hanggi,
vyrobni technik v oddéleni vyroby dlah firmy Medartis AG.

FLEXIBILNI A UNIVERZALNI

| v pfipadé nejnovéjsiho rozsifeni strojového parku se Svycari roz-
hodli pro Hermle. Tato vyrobni centra Ize pouzivat univerzalné, nic-
méné u firmy Medartis se nasazuji predev$im pro obrabéni celych
sérii dild. Diky robotickému systému RS 05 s automatizovanou ma-
nipulaci s obrobky se mlze na obrabécich centrech C 30 U i 5osych
obrabécich centrech C 12 U vyrabét velky pocet riiznych implan-
tatd. Navzdory kompaktni konstrukci jsou pojizdéci drahy tak velke,
ze Ize realizovat i komplikované geometrie. K pokryti aktualnich i
budoucich poptavek po implantatech jsou stroje vybaveny pridavnymi
zasobniky ZM 35, takze k jednomu straji je k dispozici celkem 71 na-
stroju. Jelikoz jsou stroje identicky vybaveny co se tyce hlavniho vie-
tena, fizeni a upinace nastrojd, robotickych systémd RS 05 a dalSich
funkei, Ize velmi flexibilné kazdy implantat vyrabét na kazdém stroji.

Jedna z palet obrobkd vlastni konstrukce Medartis s nékolikanasobnymi upinaci pro
pripravu titanovych polotovart resp. upnuti hotovych dild, pricemz manipulator je zcela
roboticky automatizovany

"Na obrabécich centrech C 12 U napriklad frézujeme komplexni
implantaty, a k tomu mame vzdy k dispozici dostatecné velky to-
¢ivy moment. Stroje pracuji velmi spolehlive, jsou a i s pribyvajicim
vékem zUstavaji velmi presné, nabizeji velmi dobrou pristupnost a's
ohledem na nase pozadavky vykazuji optimalni chovani v pripadé
koliznich obryst", shrnuje nakonec Peter Scheuble. V neposledni
radé chvalil i servis Hermle, ktery Svycary presvédcil svoji pohoto-
vosti a kvalitou.

medartis.com
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EFEKTIVNE FREZOVANA
PRESNOST NONSTOP

pasl E<gmbh

Pohled shora na roboticky systém RS 2, sestavajici z robota s podavacem a vlevo i
vpravo usporadana paletova mista.

Od vyrobce jednotlivych dilt az po dodavatele kompletni presné techniky - diky Spickové frézovaci technologii od firmy Hermle a
vlastnimu oddéleni eloxovani a montaznim kompetencim vytvari firma Pastec GmbH zaklady pro trvaly Uspéch.

Myslenka osamostatnit se napadla aplikacniho technika Andrease
Wengera v roce 2007. Nejprve nabizel jen své znalosti a zkusenosti
ve véech oblastech programovani CNC strojd. Po roce zalozil firmu
Pastec GmbH, se kterou se diky investici do presné 5osé frézovaci
technologie firmy Hermle AG stal poskytovatelem moderni techniky
pro triskové obrabéni. Postupné rozsifoval procesni retézec pres-
ného obrabéni a vyroby dild. Dnes nabizi spole¢nost se sidlem ne-
daleko Mnichova vsechny procesni kroky od konstrukce pres pro-
gramovani a vyrobu vcetné eloxovani a laserového popisovani, az
po montaz konstrukénich celkd s funkéni kontrolou.

Hlavni motivaci pro investice hned do 50sé technologie byly vysokeé
naroky na presnost a kvalitu. Wenger chtél umét efektivné vyrabét
obrobky s neménnou presnosti na setiny. "Nasimi favority se staly
stroje Hermle, takze jsme si v roce 2008 poridili Sosé obrabéci cen-
trum C 40 U", vysvétluje reditel firmy. Za nim nasledoval druhy
stroj stejné konstrukéni rady a nastup do automatizace pomoci jed-
noduchych systémt zasobnik( a manipulacnich systéma. S rostou-
cim objemem zakézek investovala firma Pastec GmbH od roku 2011
do tfi Sosych obrabécich center typu C 22 U.

zprava doleva Sebastian Zyngier, vedouci vyroby, Andreas Wenger, reditel, vsichni z
firmy Pastec GmbH a Stefan Bux, obchodni zplnomocnénec firmy Hermle + Partner
Vertriebs GmbH

NEPRETRZITE VYRABENA PRESNOST

Aby se pri opakovanych zakazkach na davkovou vyrobu snizily pro-
stoje a zvysila produktivita, rozhodl se Wenger jedno z novych
5osych obrabécich center propojit s robotickym systémem RS 2 a
poridit stroj s pridavnym zasobnikem pro dalSich 192 nastroj(.
"Jelikoz ma vétsina obrobk( délku hran maximalné 200 milimetr(,
postacuje i pojizdéci draha stroje C 22 U se 450 milimetry ve
smeéru X stejné jako 600 a 330 milimetr( v ose Y a Z", vysvétluje ve-
douci vyroby Sebastian Zyngier. Kombinace s robotickou bunkou
umoznuje bezobsluzny trisménny i vikendovy provoz. Vytvorena tak
je dostatecna kapacita pro obrabéni jak vétsich poctd kust, tak i
pro flexibilni a "just in time" obrabéni série dild "laserovych skrini s
vikem" s celkem 18 variantami.

HOSPODARNE VE 3 OSACH

Nasledovala dalsi investice, pomoci niz chtél Wenger sva 5Sosa obra-
béci centra odleh¢it od jednodussich triskovych obrabéni. 3osé CNC
obrabéci centrum C 400 V s nepohyblivym stolem ma totiz takovou
koncepci, ze vykazuje stejné vlastnosti jako jeho vétsi sourozenci.
"To s sebou prinasi mnoho vyhod: stejnou kinematiku, stejnou kon-
cepci ovladani, stejny upina¢ nastroji a stejné rizeni v kombinaci s
dobrym servisem', vypocitava Andreas Wenger. Proto neexistuje
zadny ddvod, pro¢ bychom méli poptavat jiného dodavatele strojd.
"Zejména proto, Ze pouzivame také stejny systém CAM, vsechny pro-
gramy vytvarime mimo vyrobu a technik musi jen zapnout stroj - a
véechno bézi tak, jak ma", doplnuje Wenger.

Nakonec uvadi jesté jeden pfiklad, pro¢ se u firmy Pastec opako-
vané rozhoduji pro Hermle: 'S nasim prvnim 5osym obrabécim
centrem obrabime i po deseti letech komplexni soucasti lasero-
vych skenerU se stejnou presnosti a kvalitou jako prvni den."

Vysoce produktivni flexibilni vyrobni bunika C 22 U s robotickym systémem RS 2 (vlevo)
a pridavnym zasobnikem ZM 192.

pastec-gmbh.com
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TRISKOVE OBRABIME

16 HODIN DENNE

zleva doprava Andreas Hartter (Hermle + Partner Vertriebs GmbH), Giacomo Forster (obsluha stroje C 400 U) a Dirk Schmidt
(Feditel firmy Schmidt und Remmert GmbH)

Q SCHMIDT UND REMMERT GMBH

Pro rychlejsi a flexibilnéjsi vyrobu tvarecich nastrojl pro obrdbéni trubek investovala firma Schmidt
und Remmert u Hermle do 5osého obrabéciho centra typu C 400 U s automatickym manipulacnim

systéemem.

"90 procent nasich zakaznikd jsou renomovani dodavatelé automobilového
pramyslu’, vysvétluje Dirk Schmidt, feditel firmy Schmidt und Remmert
GmbH. Tém spolecnost z mésta Geseke dodava polotovary z trubek pro
palivové systémy, vyfukové plyny nebo chladici vodu. Tvareci nastroje,
které jsou k tomu zapotrebi, konstruuje a vyrabi firma sama. "Pracujeme v
jednosménném provozu. Abychom vsak vyhovéli stale rostouci poptavce,
rozhodli jsme se pro automatizaci”, vysvétluje Schmidt. Jeho planem je po-
moci bezobsluznych nocnich smén rychleji a flexibilngji obslouzit své za-
kazniky. "Jelikoz je pro nas mimoradné ddlezitd spokojenost zékaznikd,
mame i vysoké naroky na kvalitu a presnost, kterou musi frézovaci cent-
rum dodavat", doplnuje reditel firmy.

"PROSTOJE SI NEMUZEME DOVOLIT"

Pohled do vyrobni haly naznacuje, ze nové obrabéci centrum nebyl prvni
kontakt s firmou Hermle. V roce 2004 a 2005 byl strojovy park rozsiren
vzdy o jeden univerzalni frézovaci stroj typu U 740. Co pana Schmidta a
jeho spolupracovniky od té doby vzdy pozitivné prekvapuje, je okamzity a
nekomplikovany servis. "Ten je pro nas rozhoduijici. Prostoje si nemtzeme do-
volit", vysveétluje reditel.

50sé obrabéni zvysuje efektivitu firmy Schmidt und Remmert.
vpravo Diky naklapécimu stolu ve tvaru U je naklapéci osa A a osa otaceni C na obrobku.

vlevo Automaticke

5osé obrabéci centrum C 400 U, které je u firmy Schmidt und Remmert v
provozu od fijna 2018, mé Fizeni Heidenhain TNC 640. Obrabéci programy
se prenaseji primo ze systému CAM. Kromé standardnich programovych
funkci si firma Schmidt und Remmert vybrala volitelny diagnosticky sys-
tém udrzby Hermle. Tento systém nepretrzité monitoruje stav stroje a pfi-
padné vzniklé problémy hned hlasi obsluze.

VSTUP DO AUTOMATIZACE

Aby mohl stroj C 400 U pracovat bez obsluhy i pres noc, je manipulacni
systém HS flex vybaven dvéma moduly zasobniku palet vzdy se tfemi rega-
lovymi Urovnémi a osazovacim stanoviStém napojenym na obrabéci cent-
rum. "Toto feseni poskytuje hospodarny vstup do automatizace", zdlraznu-
je Andreas Hartter z firmy der Hermle + Partner Vertriebs GmbH. Obsluha
u stroje mdze manipulacni systém zcela jednoduse ovladat pomoci systému
Hermle Automation-Control-System (HACS) pres integrovany dotykovy panel.

Pracovni prostor stroje C 400 U ma rozméry 850 x 700 x 500 milimetrd
(ve sméru X, Y a Z), upinaci plocha naklapéciho ototného stolu méfi v pri-
meéru 440 mm pfi koliznim okruhu 885 mm. Diky doplinkovému pridavnému
zasobniku ZM 88k muze byt pripraveno az 126 nastroji - dostate¢ny pocet
pro planované pIné automatické obrabéni tvarecich nastroji a stejnych dill.

Kromé automatizacniho reseni presvédcuje nové obrabéci centrumsvoji
efektivitou a kvalitou. V del$im horizontu chce reditel Schmidt odstavit z
provozu jedno starsi frézovaci centrum hned poté, co bude stroj C 400 U
pracovat ve dvou sménach kazdy den. "V soucasnosti to realizujeme jiz tfi
dny v tydnu - po pouhych tfech tydnech nasazeni je to velmi uspokojivy
docasny vysledek", déla reditel firmy prvni zavéry. Jisté je, ze tohoto cile do-
sahneme v prabéhu roku 2019, a na zavér dodava: "Problémy, které se v
soucasné dobé jesté vyskytuji, jsou vétsinou zplsobené chybami uzivateld."
Pokud tyto chyby vedou ke zhrouceni systému, tak k pIné spokojenosti reditele
Schmidta zasahne rychly servis: "To je jedinecna prodejni nabidka Hermle."

schmidtundremmert.de

TERMINY VELETRHU

OPEN HOUSE HERMLE AG, GOSHEIM
08.05.2019 - 11.05.2019

EASTEC, SPRINGFIELD

14.05.2019 - 16.05.2019

14.05.2019 - 17.05.2019

MACH-TECH, MADARSKO
14,05.2019 - 17.05.2019

MOULDINGEXPO, STUTTGART

21.05.2019 - 24.05.2019
METALLOOBRABOTKA, RUSKO
27.05.2019 - 31.05.2019
MACHTOOL, POLSKO
04.06.2019 - 07.06.2019
AMERIMOLD, USA
12.06.2019 - 13.06.2019
PARIS AIR SHOW, FRANCIE
17.06.2019 - 23.06.2019
RAPIDTECH, ERFURT
25.06.2019 - 27.06.2019
EMO, HANNOVER
16.09.2019 - 21.09.2019

NEMECKO

Hermle + Partner Vertriebs GmbH
eutschland
rermle.de

Hermle-Leibinger Systemtechnik GmbH
G Deutschland
hermle.de

Hermle Maschinenbau GmbH
Ottobrunn, Némecko
www.hermle-generativ-fertigen.de

Predvadéci stredisko Hermle
Kassel-Lohfelden
/t.kassel@hermle.de

hermle.de
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