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EL REGRESO MAS ESPERADO DEL ANO.

La Open House de Hermle.

EL CLIENTE ES EL REY.

Cinco clientes nos cuentan su experiencia.

NOTICIAS DE LA EMPRESA.

myHermle: el nuevo portal para clientes. 7 H E R L E
A

fresado excelente



EMPRESA.

Prefacio.

Estimados/as amigos/as vy clientes,
queridos/as empleados/as:

Desde hace ya dos afios, la pandemia del corona-
virus delimita enormemente nuestra vida, tanto
en lo privado como en el &mbito profesional. La
escasez actual de materiales —unida a los proble-
mas de suministro — no hace sino empeorar la
situacion. En esta situacion, queda de manifiesto
lo importantes que son las buenas relaciones
gue mantenemos con nuestros proveedores
desde hace afios. En general, la Hermle AG ha
superado bien estos dos afios y ha podido
mantener todos sus puestos de trabajo y ofrecer
un contrato a todos los aprendices. Tras un
arranque flojo en 2021, Hermle AG logré recupe-
rarse a lo largo del afo, y especialmente durante
el Ultimo trimestre. De hecho, ya durante la EMO
de Milan se intuia la llegada de una clara tenden-
cia al alza. Como consecuencia, esto también se
vio reflejado en un resultado solido de unos 74
millones de euros, con un volumen de ventas de
alrededor de 375 millones de euros y una entrada
de pedidos de aproximadamente 439 millones
de euros. Gracias a estas cifras, de cara a 2022
contamos con una base financiera sélida que nos
permitird encarar los desafios que vengan.

En la actualidad, seguimos trabajando intensa-
mente en la digitalizacion y en la automatizacion
de nuestros productos. Ya hemos puesto en
marcha un gran numero de proyectos centrados

en los aspectos mas diversos, y especialmente
en la automatizacion de nuestros centros de
mecanizado. En este nimero podran leer de
nuevo, ademas, interesantisimos informes de
nuestros clientes.

Tras dos afios sin la Open House de Hermle,
actualmente estamos planificando y preparando
este acontecimiento tan importante para ustedes
y para nosotros. Esperamos contar con una
buena afluencia de publico y les prometemos
presentar un gran numero de mecanizados
interesantes de los mas diversos ramos.

Hemos vuelto a repartir todos nuestros modelos
de maquina por el centro de tecnologia y forma-
cion. Y, por supuesto, también mostraremos
todas las soluciones de automatizacion,

como los sistemas de manipulacion HS flex / HS
flex heavy y los sistemas de robotizado RS 05-2
y RS 1. Asimismo, organizaremos visitas guiadas
por la empresa durante las que presentaremos
los grandes cambios que ha experimentado
nuestra produccion. Y también nuestros tradicio-
nales maultaschen esperan ansiosos a los
visitantes. jEstaremos encantados de recibirles!

Atentamente,

Franz-Xaver Bernhard
Junta directiva de Ventas, Investigacion y
Desarrollo

HERMLE AG

OPEN HOUSE

GOSHEIM | 26.04. - 29.04.2022

EL REGRESO MAS
ESPERADO DEL ANO.

Innovadoras maquinas en el Open House de Hermle.

En 2022 retomamos por fin la tradicion: mas de 1.000 empresas y un gran nimero de visitantes acudiran
a la Open House de Hermle que se organizara en Gosheim. Los maultaschen, ravioles originales de Suabia,
garantizaran de nuevo el bienestar fisico de los visitantes, mientras que los centros de mecanizado vy las
soluciones de automatizacion originales de Suabia se ocuparan de satisfacer su curiosidad profesional.
Durante cuatro dias, presentaremos nuestra innovadora gama de magquinas en el centro de tecnologia y formacion de Hermle,

en el que expondremos mas de 30 centros de mecanizado. Aqui podran estudiar todas las maquinas al detalle y al mismo tiempo
echar un vistazo entre bastidores.

Porque, como sucedia antes de la pandemia, una serie de interesantes ponencias especializadas relacionadas con diferentes
productos vy visitas guiadas por la planta ofreceran el contexto ideal para conocer ain mejor Hermle y sus productos.

HORARIOS DE APERTURA

DE MARTES A VIERNES

DEL 26 AL 29.04.2022 De 09:00a 17:00 h

Solo podran acceder a la Open House todos aquellos que tengan una entrada en regla.

>

OPEN HOUSE 2019 REPORTAJE DE VIDEO

www.hermle.de/review2019_en


http://www.hermle.de/en/info_center_en/open_house/open-house-2022

EMPRESA.

LO MAS DESTACADO

- Mas de 30 MAQUINAS llevaran a cabo en directo mecaniza-
dos de los mas diversos sectores

- Instalaciones automaticas como los SISTEMAS DE MANI-
PULACION HS FLEX y HS FLEX HEAVY vy los SISTEMAS DE
ROBOTIZADO RS 1y RS 05-2

- ESCUELA DE USUARIOS de Hermle

- FABRICACION ADITIVA con el PROCEDIMIENTO MPA de
Hermle

- PRESENTACIONES EN DIRECTO DE MODULOS DIGITALES

- FORO DE PONENCIAS con distintas ponencias especializa-
das cada dia sobre los temas TECNICA DE HERRAMIENTAS,
TECNOLOGIA DE SUJECION y CAD/CAM (algunas se daran
en inglés)

Pueden consultar todos los detalles actualizados también en
la pagina www.hermle.de/openhouse2022

LISTA DE COLABORADORES DE LOS MECANIZADOS

En el cuadro figuran todos los socios que han participado activamente en los mecanizados que se presentaran en las jornadas Open House.
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PRECISION
ENTODOS LOS
SECTORES.

Con los centros de mecanizado de Hermle puede fresar con precision en
cualquier ramo. En la Open House les presentaremos piezas de ambitos
diversos, desde la industria aeroespacial o la tecnologia médica hasta'la
fabricacion de herramientas.

c32u

Industria aeroespacial
Mitsubishi

Trigo

Tebis




MECANIZADQS.

\EGIIES c12v c12v

Sector Técnica de herramientas Sector del deporte y del ocio

Herramientas GDE Hoffman

Dispositivos de sujecion  Hainbuch Gressel

Software Siemens NX SolidCAM

Maguina c22u c22vu c22vu

Sector Fabricacion de modelos Tecnologia biomédica Sector del deporte y del ocio
Herramientas Emuge-Franken H+B Mircotec Mitsubishi

Dispositivos de sujecion  Lang Trigo Hainbuch

Software Open Mind SolidCAM Tebis

Maquina Cc32U C32U c650U

Sector Construccion de herramientas y moldes  Tecnologia de produccion Construccion de herramientas y moldes
Herramientas Emuge-Franken Mitsubishi Moldino

Dispositivos de sujecion  SMW Autoblok Lang FCS

Software Open Mind Tebis Tebis

\EGIIES c42u c42v c42u

Sector Fabricacion de modelos Fabricacion de modelos Fabricacion de modelos
Herramientas Ingersoll Ceratizit Pokolm/Fraisa/Seco
Dispositivos de sujecion  Schunk Schunk Gressel

Software Work NC Open Mind Siemens NX

Maquina c42u C42UMT

Sector Construccion de herramientas y moldes  Ingenieria mecanica

Herramientas Zecha Sandvik

Dispositivos de sujecion  Erowa HWR

Software Autodesk Siemens NX / ENREC

Maquina C42UMT C52UMT C62UMT

Sector Industria aeroespacial Industria aeroespacial Ingenieria mecanica
Herramientas Emuge-Franken / Seco WNT / Iscar Herramientas especiales
Dispositivos de sujecion  Schunk dispositivo Schunk

Software Open Mind Siemens NX ENREC


http://www.hermle.de/en/machining_centres/models

PUBLICIDAD.

Hace dos afos gue la campana publicitaria de Hermle
ocupa las paginas de las revistas especializadas de
todo el mundo. Llamativos esléganes destacan las
distintas ventajas de los centros de mecanizado. Lo

un u mejor de todo: la multitud de mensajes positivos que
nos han enviado clientes y socios. Para nosotros ha
sido una gran alegria recibirlos.
D .

Sie frast und

frastund frast,  Dauerlaufer.

Langzeitgenauigkeit.

Auf der schwabischen Hochebene ist hichste Prézision an der Tagesordnung.
Mit lhrem Bearbeitungszentrum - Made in Gosheim - heben Sie Ihre Produktion a T_‘ = ‘L =
auf die nachste Stufe: in Sachen Prazision und Langzeitgenauigkeit. Auf unsere l I | M

Hightech-Maschinen ist Verlass - jahrelang. !
besser frasen

Nachhaltigkeit. Automatisierung.

www.hermle.de

Maschinenfabrik Berthold Hermle AG, info@hermle.de

MaBarbeitstier. CNCI'ma Zufriedenheits-  Fortschritt-
power load. garant. macher.

Ihr Partner fiir die Zukunft. Service. Digitalisierung.
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Vermeulenmetaal BV

USUARIOS.

PARA QUE LA PRIMERA

IMPRESION SEA IMPECABLE. =

Arriba, de izq. a der. Geert Cox, gerente de Hermle Nederland B.V., Martijn van Eck, fresador de Vermeulen Metaal, Johan Maessen, director de Vermeulen Metaal, y Peter Vermeulen, gerente
de Vermeulen Metaal B.V. A la derecha Hasta seis horas necesita el C 650 U para mecanizar este panel, que mas tarde cubrira el cuadro de mandos de un teatro

Vermeulen Metaal B.V. muestra como iniciarse con éxito en el campo de la fabricacion con

arrangue de viruta por encargo. En el trascurso de cuatro anos, esta compania neerlandesa

especializada en el mecanizado de chapa adquirid tres centros de mecanizado de 5 ejes de

Hermle. Uno de ellos no estaba en los planes.

"Si no hubiéramos arrancado con la solucion perfecta, habriamos
puesto en peligro nuestro buen nombre", explica Peter Vermeulen,
gerente de la empresa Vermeulen Metaal B.V, ubicada en la localidad
neerlandesa de Nederweert. Por eso, en 2016 decidio invertir direc-
tamente en una fresadora automatizada de 5 ejes de la gama de alto
rendimiento de Hermle para que la empresa diera sus primeros pasos
en la fabricacién con arranque de viruta por encargo. El buen nombre

AQUELLOS PRIMEROS PASOS QUE
SE DIERON HACE CINCO ANOS SE
CONVIRTIERON HACE YA TIEMPO
EN UN FUNCIONAMIENTO CONTI-
NUO DE MAS DE 3.500 HORAS DE
FRESADO AL MES.

de la companiaes fruto de laintensa labor que ha llevado a cabo desde
2008 en el sector de la construccion de maquinaria como prestadora
de servicios de proyeccién y mecanizado de chapa, de soldado vy
de montaje. En realidad, no estaba en los planes de la empresa
introducirse en el campo del arranque de viruta... hasta que en 2016
la compafia a la que Vermeulen encargaba las piezas fresadas se
declaré en quiebra. "De repente, nos faltaba un fabricante que produ-
jera con arranque de viruta por encargo. Y el proceso de insolvencia
no nos permitia acceder a los pedidos que aun estaban en proceso’,
recuerda Vermeulen.

Para acabar con esta relacion de dependencia decidio que su propia
empresa debia introducirse en el ambito del arranque de viruta...
y adquirio la compafiia insolvente. Asi logro abrirse las puertas del
mercado que buscaba, pero la maquinaria de que disponia estaba
ya obsoleta para entrar en él con éxito. Vermeulen estaba seguro de
una cosa: "Si quiero consolidar mi posicion en la técnica de arranque
de viruta, necesito la tecnologia de 5 ejes". En Hermle encontro al
fabricante de fresadoras que supo dar respuesta a su necesidad de
instalaciones fiables, de un servicio técnico rapido y de cercania.

Arriba El software de SOFLEX simplifica el manejo, tanto de las maquinas de 5 ejes
como de los sistemas de automatizacion adaptados. Abajo EI C 400 U se ha auto-
matizado con el sistema de robotizado RS 1, que es idoneo para la manipulacion de
piezas durante el mecanizado de series.

En 2017, encargd un C 42 U con sistema de manipulacion HS flex
y con un almacén de herramientas de gran tamafio. "Una forma de
estrenarse un tanto inusual”, opina Geert Cox, gerente de Hermle
Nederland B.V. "Normalmente, la primera inversion es bastante mas
modesta. Pero Peter tenia una vision muy concreta que solo podia
hacer realidad asi".

DE UNA ATRES

En 2020 se sumaron a la primera dos nuevas maquinas de Hermle:
hacia tiempo que tenia previsto adquirir un C 400 U con automati-
zacion robotizada, y en el mismo momento Vermeulen decidié casi
espontaneamente comprar también un C 650 U. "Queriamos comprar
de todos modos en algin momento una maquina de 5 ejes para piezas
muy grandes. Un nuevo pedido de un cliente tuvo que ver con que la
encargaremos mucho antes de que lo habiamos pensado’, recuerda
Vermeulen. Si el C 650 U esta en funcionamiento desde octubre de
2020, el C 400 U se puso en marcha en diciembre. El sistema de
robotizado RS 1 se suma en febrero de 2021. "En realidad, el C 400 U
es demasiado grande para nuestra produccion en serie. Pero desde
el principio supusimos que también fabricariamaos en él piezas grandes
o palets', explica Vermeulen.

Aquellos primeros pasos que se dieron hace cinco afios se convir-
tieron hace ya tiempo en un funcionamiento continuo de mas de
3.500 horas de fresado al mes. "Gracias al arranque de viruta, hoy
podemos ofrecerles a nuestros clientes un servicio integral: desde
la proyeccion hasta la maquina lista", afirma Vermeulen, que explica
con estas palabras su vision. Ahora se trata de aprovechar al maximo
la capacidad disponible. "Lo lograremos en un plazo de unos seis
meses, 0 en un afio como mucha’, preve.

VER TODOS LOS
INFORMES DE USUARIO

Puede leer los articulos completos en www.hermle.de, en la seccion Media / Informes de usuarios.


http://www.hermle.de/en/media/user_reports
www.hermle.de/en/media/user_reports

USUARIOS.

FLEXIBILIDAD PARA EL ARRA

QUE DE VIRUTA EN PLASTICOS.

Arriba, de izq. a der. Gregor Rofner, Maschinenfabrik Berthold Hermle AG Austria, con el equipo de la empresa faigle Industrieplast GmbH: junto a uno de los operadores
de las maquinas posan Peter Ritter, jefe de Compras, el directivo Marco Blum y Peter Mayr, coordinador del equipo de arranque de viruta CNC. A la derecha A partir de
materiales sintéticos termoplasticos se pueden fabricar guias de deslizamiento que no precisan lubricacion aparte

La empresa faigle Industrieplast GmbH esta especializada en el arranque de viruta en plasticos, vy
debe contar siempre con la tecnologia mas puntera para proporcionar la complejidad y la precision
que se le exigen. Con el primer centro de mecanizado de Hermle, este especialista en plasticos se
introdujo en 2020 en los campos de la tecnologia de 5 gjes v la produccion automatizada.

Arriba El operador ya habia utilizado maquinaria de Hermle en su anterior trabajo

y aprendié a manejar el C 400 U rapidamente.

Desde 1990, la faigle Industrieplast GmbH, miembro del grupo
empresarial faigle, centra su actividad en la comercializacion de
productos técnicos semiacabados: en sus inicios, la compafiia era
experta en ciencia de materiales, pero no tanto en mecanizado por
arranque de viruta. Esto cambid con el tiempo, a medida que los
clientes empezaron a pedir productos con caracteristicas especifi-
cas y piezas acabadas. Asi, en 2013 la empresa empezd a trabajar
oficialmente como fabricante por encargo, y desde entonces fresa
ruedas dentadas, juegos de obturacion, casquillos para cambios
de agujas o grupos constructivos completos. "Para los clientes,
somos un "todo en uno": les proporcionamos los conocimientos vy
la experiencia, les indicamos el material ideal para su aplicacion y
les entregamos la pieza completa, lista para el montaje", dice Peter
Mayr, coordinador del equipo de arranque de viruta CNC de faigle
Industrieplast GmbH.

Para poder ofrecer y seguir ofreciendo este alto nivel de periciaen la
practica, la empresa se planted si era conveniente seguir trabajando
Unicamente con centros de mecanizado de 3 ejes. Las maquinas
no ofrecian el resultado deseado en todos los casos. Ademas,
echaban en falta un cierto grado de automatizacion que les per-
mitiera introducir turnos sin personal y aumentar asi su capacidad

productiva con la plantilla disponible. "Cuando decidimos invertir en
la tecnologia de 5 ejes, desde el departamento de arranque de viruta
nos dijeron inmediatamente que querian una Hermle", recuerda
Mayr. Ademas de la precision de las maquinas, de la disponibilidad
de un servicio técnico rapido y competente y de la cordial relacion
comercial que existia con Hermle, fue decisivo otro aspecto: la
empresa de Gosheim podia facilitarle a la faigle Industrieplast
GmbH una solucién de automatizacion que le ofreciera la flexibili-
dad v la fiabilidad que necesitaba.

PARA LOS CLIENTES, SOMOS UN
"TODO EN UNO". Peter Mayr

"Para adquirir tecnologia de 5 ejes siempre es necesaria una gran
inversion, que se recupera mas rapidamente si se cuenta con un sis-
tema de automatizacion vy, por tanto, con la opcion de mecanizar sin
interrupciones 24 horas al dia los 7 dias de la semana", explica Peter
Ritter, jefe de Compras de la faigle Industrieplast GmbH. La empresa
encargo un C 400 U automatizado con el sistema de robotizado RS 2
para la manipulacion automatica de piezas y palets. Ambos equipos
se manejan por medio del software SOFLEX. "No solo controla qué
pieza se va a mecanizar en qué momento, sino que prevé también

qué herramientas son necesarias — p. €j., para pedidos posteriores —
y evita, asi, los periodos de inactividad", explica Mayr.

EL DESAFIO: EL ARRANQUE DE VIRUTA EN PLASTICOS

Actualmente se mecanizan componentes de entre 10 x 10 x 20 mili-
metros para tecnologia de vacio y 250 x 250 x 400 milimetros para
la industria de los semiconductores. EI mayor desafio es el material:
el plastico tiene una conductividad térmica reducida, se dilata cuando
se expone a la humedad y puede producir virutas muy largas. Por
eso, es fundamental dar con la estrategia de fresado correcta y
con un sistema de gestion de las virutas adecuado. Ademas, la
superficie tiene una enorme importancia. El centro de mecanizado de
5 ejes de Hermle cumplia todos los requisitos.

"Con el sistema de automatizacion y la precisa maquina de Hermle,
ahora somos nosotros los que determinamos la calidad vy el tiempo de
entrega, y ya no dependemos de proveedores", resume Mayr. Ademas,
la faigle Industrieplast GmbH cuenta ahora con la capacidad de trabajo
y con la flexibilidad que necesita para atender con fiabilidad la gran
diversidad de pedidos que recibe como fabricante por encargo.

A la izquierda En esta imagen de la célula robotizada vemos dénde podria instalarse una segunda maquina de Hermle si la faigle Industrieplast GmbH quisiera
ampliar su capacidad de trabajo. A la derecha Para garantizar la seguridad del proceso de arranque de viruta en plasticos es preciso contar con la estrategia de

fresado correcta y con un sistema fiable de aclarado de la bancada de la maquina

Puede leer los articulos completos en www.hermle.de, en la seccion Media / Informes de usuarios.


www.hermle.de/en/media/user_reports

RONALGROUP

LISTOS

PARA LAS 24 PULGADAS.

de Tooling Production en RON AG, y Christian Simon,

Nassif Bilal, Stefan Borner, director

efe regional de Ventas de Hermle (Suiza) AG.

USUARIOS.

ronalgroup.com

Para poder fresar ininterrumpidamente moldes de fundicion complejos para ruedas de metal ligero,
el GRUPO RONAL adquirié seis centros de mecanizado de 3 gjes y un sistema de robotizado de
Hermle. El nivel de exigencia era alto: la instalacion tenia que reducir los periodos de inactividad y
de mecanizado posterior, producir superficies perfectas y entender los programas de fresado de

las maquinas anteriores.

Hasta 20 horas de retoques manuales son necesarias hasta que el
negativo de una llanta queda listo para la fundicion a baja presion. "Al-
gunas de las superficies y geometrias con que trabajamos requieren
una precision milimétrica y un fresado realmente limpio, y después
se perfeccionan a mano", dice Stefan Borner, director de Tooling
Production en la RON AG, empresa productora de herramientas
perteneciente al GRUPO RONAL. Borner pasa junto a un puesto de
trabajo en el que un empleado perfecciona un molde con herramien-
tas muy delicadas y bajo una potente iluminacion. En esta "coquilla
de fundicion a baja presion" se colard mas adelante la llanta, que
presentara también cualquier irregularidad que tenga el molde.

Su destino es la nueva instalacion de la Maschinenfabrik Berthold
Hermle AG, que ha reemplazado a varios centros de mecanizado que,
con 60.000 horas de husillo en su haber, "habian cumplido de sobra
su tiempo de servicio, lo que se notaba también en la calidad", como

"CON EL SISTEMA DE ROBOTI-
ZADO, ESTO FUNCIONA TAN BIEN
QUE EN TEORIA PODRIAMOS
TOMARNOS UNA SEMANA EN-
TERA DE VACACIONES". sietan sorner

explica Borner. Los requisitos que debia cumplir la nueva maquina:
superficies perfectas, tiempos improductivos reducidos y adopcion
de los programas antiguos. El incremento de la productividad debia
lograrse con un aumento minimo de la plantilla, con lo que quedaba
claro que era necesario también un sistema de automatizacion. El
GRUPO RONAL considerd a varios fabricantes de maquinaria vy
los puso a prueba: "Produjimos una pieza fresada, escribimos los
programas necesarios para mecanizarla y pusimos a disposicion
de cada fabricante las herramientas necesarias. Les entregamos
a todos lo mismo para que la comparativa fuese lo mas igualitaria
posible. Una vez evaluados los resultados, Hermle quedd muy por
delante del resto", cuenta Borner.

Arriba La superfic
cuanto mejor sea el aca

ada es extremadamente ir

nportante para el GRUPO RONAL:
sado, menas retoques seran necesarios.

PRUEBA MAS QUE SUPERADA

Algo que le gustd especialmente durante el fresado de prueba en
Gosheim fue ver los conocimientos especializados v |a iniciativa que
mostraban los técnicos de Hermle. Cuando se lo pidieron, les confid
los datos en 3D originales a los programadores, que reescribieron
los programas y lograron asi un resultado "casi perfecto”. "Aparte
el hecho de que la misma casa podia facilitarnos el sistema de
automatizacion, al final fue eso lo que nos llevo a decidirnos por

esta instalacion”, afiade este técnico titulado.
AUTONOMIA Y CONSTANCIA

Entretanto, Borner ha llegado ya hasta la nueva instalacion: seis
C 42V, conectados a un sistema de robotizado RS 3 L sobre un
eje lineal. Desde una estanteria ubicada en uno de los extremos
de la instalacion, el robot alimenta los seis centros de fresado de
3 ejes. En el otro extremo se encuentra el puesto de preparacion
ergondmico, en el que un empleado prepara los moldes, que tienen
un didmetro de 600 milimetros y pesan hasta 240 kilos. "Con las

maquinas de Hermle estamos preparados también para el futuro. Y
es que las llantas no solo tienen geometrias cada vez mas complejas
y refinadas, sino que, ademas, son cada vez mas grandes. Ahora ya
no hay nada gue se interponga entre los modelos de 24 pulgadas y
nosotros como fabricantes de herramientas", dice Borner.

En total, son tres los empleados que han recibido la formacion
necesaria para utilizar la instalacion de Hermle. Al final, la manejara
una sola persona por turno. Esto es posible gracias al robot y a los
largos tiempos de mecanizado de las herramientas de moldeo. "Con
tiempos de trabajo de hasta 140 horas, para nosotros es extrema-
damente importante reducir los periodos improductivos y poder
dejar las maquinas en funcionamiento durante la noche vy el fin de
semana... y que sean ellas las que hagan los cambios de pieza. Con
el sistema de robotizado, esto funciona tan bien que en teoria
podriamos tomarnos una semana entera de vacaciones', afirma
Borner casi serio.

Arriba A lo largo de un eje lineal, el robot llega a cada uno de los seis centros de

mecanizado C 42 V.



USUARIOS.

ESPECIALISTAS EN

RESOLVER PROBLEMAS.

BW%

Arriba El sistema de robotizado RS 2 mantiene ocupado al C 32 U también durante la noche y el fin de semana, gracias al sistema de carga y descarga de piezas y palets.
A la derecha BWB-Betschart solo fresa aluminio, con el que fabrica, entre otras cosas, componentes para la automatizacion de laboratorios.

BWB-Betschart, especialista en revestimientos y en arrangue de viruta, adquirio un C 32 U

automatizado para ampliar su capacidad de trabajo y mejorar su flexibilidad. En enero de 2021
quedo claro hasta qué punto la inversion habia merecido la pena: la carga de trabajo aumento
de golpe, al igual que la exigencia con respecto a la precision. Sin la nueva instalacion de

Hermle, esta empresa suiza habria tenido que rechazar mas de la mitad de los encargos que

recibié en ese momento.

La BWB-Betschart AG es especialista en el revestimiento de super-
ficies. La compafifa suiza inicio su andadura en el arranque de viruta
hace aproximadamente 20 afios, a raiz de la demanda de compo-
nentes de aluminio para la fabricacion de muebles. La caida de las
ventas en la industria del mueble suiza trajo consigo un cambio
radical: en vez de fabricantes de muebles, empezaron a acudir a
BWB especialistas en superficies que no tenian capacidad suficiente
para hacer frente a todos sus trabajos de arranque de viruta. Hoy,
el papel de la industria del mueble es practicamente inexistente:
BWB se dedica a menudo a la fabricacion espontanea y ultrarrapida
de productos de calidad, y esta especializada en aluminio.

Arriba EI C 32 U con sistema de robotizado RS 2 hace de BWB-Betschart un lugar de
trabajo alin mas atractivo en el canton suizo de Nidwalden.

Con el tiempo, el nimero de pedidos de mecanizado CNC superd la
capacidad de la plantilla. "Teniamos que trabajar en dos y en tres
turnos vy recurrir a trabajadores de otros ambitos. Sin embargo, a
la larga nos faltaban los especialistas cualificados que necesitaba-
mos para producir series pequefias o para sacar adelante pedidos
nuevos', recuerda Thomas Furger, jefe de mecanizado CNC en

BWB-Betschart. Al final, la ayuda la prestd un centro de mecani-
zado de 5 ejes automatizado de Hermle: un C 32 U con sistema de
robotizado RS 2 ocupado de la carga y descarga automaticas de
palets y piezas.

Ademas de su intuitivo control y de la fiabilidad y la elevada
precision de la maquina de Hermle, a la hora de elegirla fue deter-
minante la perfecta sincronizacion de la solucién completa. "Nos
faltaba la experiencia en automatizacion necesaria para juntar a dos

"LA AUTOMATIZACION
DA FLEXIBILIDAD" Thomas Furger

empresas distintas y explicarles a ambas lo que necesitabamos’,
aclara Furger. "Ahora, un solo fabricante nos lo proporciona todo. Si
algo no funciona, viene Hermle y resuelve el problema”.

Deizg.ader. Los programadores Tobias Halter y Ulrich Breitenberger, Christian Simon,
jefe regional de Ventas de Hermle (Suiza) AG, y Thomas Furger, jefe de mecanizado
CNC en BWB-Betschart.

Puede leer los articulos completos en www.hermle.de, en la seccion Media / Informes de usuarios.

UN BRUSCO AUMENTO DE LA CARGA DE TRABAJO

El C 32 U esté en funcionamiento desde el verano de 2020. A partir
de enero de 2021, la carga de trabajo aumento6 de golpe a mas del
90 por ciento. "Sin esta maquina, habriamos tenido que rechazar
mas de la mitad de los encargos que recibimos en aquel momento.
Ademaés, para producir algunas piezas necesitdbamos la elevada
precision que ofrece", subraya Furger. Furger recuerda que hasta mayo
de 2021 el centro de fresado de Hermle estuvo en marcha sin
interrupcion sabados, domingos vy festivos. Entretanto, la situacion
se ha tranquilizado y BWB-Betschart vuelve a tener capacidad de
trabajo para encargarse de cosas nuevas. Esto le da a Thomas
Furger tiempo para optimizar las secuencias operativas junto a sus
empleados. "La automatizacion nos da flexibilidad para redefinir
nuestros procesos. Ya no se trata de trabajar estoicamente para
terminar los encargos. Ahora debemos pensar en términos de grupos
constructivos", dice Furger.

LOS BENEFICIOS

Uno de los objetivos de Thomas Furger y de su equipo es reducir
al minimo los periodos de inactividad, alcanzar la precision que se
les pide y poder reaccionar con flexibilidad cuando llegan encargos
de series o de piezas Unicas. Otro de los efectos de contar en el
parque de maquinas con un centro de mecanizado de 5 ejes fabri-
cado en Gosheim no lo vieron hasta pasados algunos meses, como
recuerda Furger: "Acudian a nosotros clientes nuevos con encargos
que antes no habriamos podido aceptar por faltarnos la precision
que exigian, o la capacidad de trabajo. Gracias a la automatizacion,
ahora somos mas competitivos que las empresas de otros paises
cercanos, y resultamos mas atractivos para quienes buscan trabajo,
entre otras cosas, por el robot. Estoy seguro de que la inversion ha
merecido la pena por muchas razones".


www.hermle.de/en/media/user_reports

"ELC32UFUE

USUARIOS.

UN GOLPE DE SUERTE".

De izq. adcha.: Theo Zegers, gerente de SAM Precision B.V., con el equipo de operadores y Myrle Zegers, jefa de RR. HH. y Organizacion de SAM Precision B.V

Cuando recuerda como la SAM Precision B.V., fabricante por encargo, pidid a Hermle a principios de 2021 un nuevo centro de
mecanizado de 5 ejes, su gerente Theo Zegers habla de un "golpe de suerte". Ahora que tiene al nuevo C 32 U con sistema de
robotizado RS 1 trabajando de forma autonoma durante la noche vy los fines de semana, puede responder con mayor rapidez y
flexibilidad a la creciente demanda de piezas de precision.

Enlos Paises Bajos, la industria de los semiconductores esta en pleno
auge, y llena también los libros de pedidos de la SAM Precision B.V.
Desde que se fundd en 1985, esta empresa que fabrica por encargo
se ha convertido en una especialista en el mecanizado de compo-
nentes de precision para tecnologia punta, sobre todo de los que
se fabrican con metales dificiles de mecanizar. Para la empresa, el
enaorme crecimiento del sector significa que debe ofrecer tiempos de

PARA LA EMPRESA, EL ENORME
CRECIMIENTO DEL SECTOR SIG-
NIFICA QUE DEBE OFRECER
TIEMPOS DE MECANIZADO
CADA VEZ MAS CORTOS Y UNA
MAYOR FLEXIBILIDAD.

mecanizado cada vez mas cortos y una mayor flexibilidad. Eso, en
un ambito en el que las piezas son complejas, requieren precision y
debenllegar en el plazo de dos semanas a las instalaciones del cliente,
en Eindhoven, en Bélgica o en Alemania. Theo Zegers, fundador de
la compafia, lo tiene muy claro: "Si ofrecemos buenos resultados
recibiremos nuevos encargos'. Para no correr el riesgo de no poder
cumplir los plazos de entrega, se puso en contacto con Hermle:
"Tenemos 28 empleados, somos una empresa muy pequefa. Simple-
mente no tenemos personal suficiente para trabajar en varios
turnos. Sin embargo, para que pudiéramos producir también en
turnos sin personal, queria invertir en un centro de mecanizado de
5 ejes automatizado".

CAPACIDAD DE TRABAJO FLEXIBLE

Se decidio por un C 32 U automatizado con el sistema de robotizado
RS 1. Zegers da detalles: "La solucion completa es una combinacion

Arriba La matriz universal se adapta con versatilidad a distintas geometrias.

de manipulacién de piezas con una matriz universal y con un tornillo
de banco con sujecion automatica. Asi podemos producir automati-
camente distintos componentes, independientemente de sus dimen-
siones". En el momento en que hizo el pedido, este neerlandés no
sabia hasta qué punto le haria falta la capacidad flexible del C 32 U.
Solo un mes después de que estampara su firma al final del contrato,
aumento enormemente la llegada de pedidos. Tener ahora mas
capacidad de trabajo gracias al C 32 U le parece al empresario un
golpe de suerte.

Desde julio de 2021, el nuevo centro de mecanizado de la gama de
alto rendimiento comparte espacio en la empresa SAM Precision
con otras once maquinas de Hermle. Zegers no ahorra en halagos:
"Todos los centros de mecanizado funcionan con fiabilidad y preci-
sion, y ademas son muy faciles de manejar’, y afiade: "El C 32 U
con automatizacion mecaniza también series pequefas con rapidez
y eficacia, y ha contribuido claramente a aumentar nuestra capa-
cidad de trabajo sin que tuviéramos que contratar a nuevos
especialistas”. En vez de las diez piezas que terminaba por dia

Arriba Los técnicos de Hermle estan rapidamente donde se los necesita. Como aqui,
impartiendo un cursillo junto aun C 32 U

antes, con la nueva instalacion el fabricante puede completar ahora
encargos de series de hasta 70 unidades en una noche. Otra de las
ventajas que le ofrece la nueva instalacion, asegura, es que, gracias
al control, que es igual en todas las maquinas, puede enviar a sus
empleados a cualquiera de los equipos y compensar ausencias por
vacaciones o por enfermedad. Ademas, afiade que la marca Hermle
atrae a posibles nuevos trabajadores muy motivados, asi como
proyectos nuevos e interesantes.

Entretanto, el C 32 U con el sistema de robotizado RS 1 esté bien
conectado con la infraestructura digital de la empresa, que también
es nueva. Los empleados de Zegers pueden encargarse de distintas
tareas y acuden inmediatamente si la maquina notifica un error. "En
la mayoria de los casos es un problema trivial, p. ej., que hay
virutas blogueando la puerta. Eso se soluciona rapidamente”, dice
el gerente. Y afade: "Estamos muy contentos con esta nueva
inversion. Ahora tenemos una buena base para poder mantenernos
a la altura de nuestros clientes".
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EMPRESA.

SIGANOS EN

myHermle.

EL NUEVO PORTAL PARA CLIENTES.

myHermle tendra multitud de ventajas para nuestros clientes del ambito de habla alemana
D-A-CH. Y es que nuestro portal para clientes esta disponible en todo momento, tiene una
estructura clara y es su linea de conexion permanente con los centros de mecanizado de
Hermle.

Como funciona: usted solo tiene que iniciar sesion con sus datos de acceso personales direc-

tamente en el navegador, desde un PC, una tablet o un teléfono inteligente. Inmediatamente
podra ver todas las maquinas y los mensajes de estado correspondientes.

Solicitud:

Haganos llegar su solicitud de servicio en linea.

| ]
Rapidez:
L]
Los mensajes ordenados y con informacion sobre la categoria y la prioridad ayudan a tramitar
el servicio necesario ain mas rapidamente.

Transparencia:

Todos los mensajes de maquina y de servicio se muestran en una vista general que incluye
todos los turnos.

Historial:

Vista general transparente del historial de mensajes completo.

Flexibilidad:

Inicie sesion cuando quiera y desde donde quiera.

N @ f© in d

myHermle [=]
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