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Bewahrte Prazision

Bewahrte Prazision digital erweitert

Mit dem HERMLE Digital Twin beginnt die nachste Stufe der Fertigung. Eine exakte virtuelle Reprasentation der realen
HERMLE-Maschine ermoglicht vollstandige Prozesssicherheit, kollisionsfreie NC-Programme, kurzere Einfahrzeiten und
effizientere Schulung - direkt im digitalen Raum. CAM-Integration, Remote-Betrieb, Standortvernetzung und virtuelle Inbetrieb-
nahme werden nahtlos realisiert. Der Digitale Zwilling ist ein zentraler Bestandteil der digitalen Bausteine von HERMLE.
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Fehlerfreie NC-Programme - chne Risiko. =
Mit realer CNC-Steuerung und realer Dynamik laufen alle Proze: 55E 5
kallisionsfrei, produklionssicher und echlzeitgenau.

Zenlrale Steuerung - globale Prozesse.
Dank digiftalem Zwilling lasst sich eine Maschinenverlager i Cl
ohne dass Know-how verloren geht. Alle Standorte bleiben nal
Echizeit mit dem Stammwerk verbunden =

Virtuelle Inbetriebnahme - schneller produktiv. =
NC-Programme testen, Prozesse oplimieren und Mitarbeiter schulen,
die Maschine (iberhaupt geliefert wird. So ist die Produktion ab Tag 1 startkl

Fachkréfte sind schneller fit - ohne Stillstand. — = -
Realistische Schulungen in der virtuellen Umgebung erméglichenein _

effizientes und sicheres Training, ganz ohne Produkﬁan_s_l_.lrﬂ‘érbr_




Das digitale Gegenstuck

Das digitale Gegenstiick Ihrer Maschine

Im Zentrum steht ein vollstandiges, kinematisiertes Maschinenmodell mit samtlichen Achsen und Storkonturen.
Verbunden mit einer originalen, virtuellen CNC-Steuerung, entsteht eine realitatsgetreue, digitale Kopie.

Die Steuerungsparameter, Zyklen und Funktionen entsprechen der realen Maschine.

Ergebnis: identische NC-Ausflihrung, prazise Laufzeitermittlung, identisches Bedienverhalten, vollstandige
ProzessUbertragung in die virtuelle Umgebung.

Perfekte Kopie

Der digitale Zwilling verfligt Uber eine virtuelle CNC-Steuerung, die auf derselben Steue-
rungssoftware basiert, wie die reale Maschine. Dadurch konnen Sie NC-Programme mit allen
Zyklen und Steuerungsfunktionen erstellen oder bearbeiten. Selbstverstandlich steht [hnen
der gesamte CNC-Syntaxumfang zur Verfligung.

Identisches Verhalten

Die virtuelle CNC-Steuerung erkennt zuverlassig Syntaxfehler in Zyklen oder im CNC-
Programm - auch dann, wenn diese im Zusammenhang mit der Parametrisierung oder
der Konfiguration von Werkzeugen, Nullpunkten, Parametern oder Variablen entstehen.

; s SR, Volle Steuerungsfunktionalitat

W S S & A Die virtuelle CNC-Steuerung bietet den kompletten Funktionsumfang der realen Steuerung,
inklusive aller Zyklen, Syntaxelemente und Hochsprachenfunktionen. Programme kénnen
direkt an der virtuellen Steuerung getestet, optimiert oder neu erstellt werden.

Identisch zu bedienen

Der Digitale Zwilling wird, wie die reale Maschine, (iber das originale Steuerungspanel
bedient. Alle Betriebsarten und HERMLE-spezifischen Optionen stehen vollstandig zur
Verfugung. So erleben Sie lhre Maschine mit derselben Bedienlogik und Reaktionsweise
- nur digital, sicher und jederzeit verfugbar.




Produktivitat
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Virtuelle Inbetriebnahme

Virtuelle Inbetriebnahme - Schneller produktiv fertigen

Noch bevor die Maschine am Standort eintrifft, beginnt der Produktionsprozess. NC-Programme werden vorbereitet,
Postprozessoren getestet, Schnittstellen validiert. Die Schulung der Bediener startet parallel - digital und standortunabhangig.
So verkurzt sich die Ramp-up-Phase erheblich, Maschinenlaufzeiten steigen, und die Produktion startet reibungslos.

B VIRTUELLE INBETRIEBNAHME
Bestellung der Maschine Lieferung der Maschine B KONVENTIONELLE INBETRIEBNAHME

Schnellerer Produktionsstart
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n Entwicklung Postprozessor ﬂ Betriebsmittel auslegen

H Erste NC-Programme erstellen n Bearbeitungsprozesse einfahren
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Virtueller Maschinenlauf
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Virtueller Maschinenlauf - CNC-Programme virtuell einfahren

Istwerte
MES

NC-Programme werden nicht nur simuliert, sondern komplett virtuell eingefahren. Mit realistischen Maschinendynamiken, echter Steu-
erungslogik und aktuellen Maschinenzustanden. Der gesamte Optimierungsprozess erfolgt offline - ohne Stillstand auf dem Shopfloor. Die
Ergebnisse sind fehlerfreie, kollisionsfreie NCSatze. Fertigungsfreigabe ohne Nacharbeit. Ideal flir automatisierte oder mannlose Fertigung.

Keine Kollisionen - Kollisionen und Bauteilverletzungen
frihzeitig erkennen.
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Keine Syntaxfehler - Das Programm wird umfassend
geprift und erkennt zuverlassig Syntaxfehler.

Optimierte CNC-Programme - Optimierung der Programme
mit vollem Funktionsumfang der virtuellen Steuerung.
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Sehr genaue Bearbeitungszeiten - Wahrend des virtuellen
Laufs, werden Parameter und Dynamik berlcksichtigt.



Digitalisierung

Digitalisierung neu gedacht

Der digitale Zwilling einer HERMLE Maschine ist ein strategischer Schritt, um Unterneh-
men auf die Anforderungen der kommenden Jahre vorzubereiten. Er unterstitzt Sie dabei,
den Herausforderungen von Globalisierung, Fachkraftemangel und neuen Arbeitsmethoden
souveran zu begegnen. Damit wird der digitale Zwilling zum Schltssel fur zukunftsfahige
Fertigungsprozesse und nachhaltige Wettbewerbsfahigkeit

Globale Prozesse zentral steuern - Know-how bleibt im Stammwerk

Der Digitale Zwilling ermoglicht die zentrale Steuerung verteilter Fertigungsstandorte.
Experten im Stammwerk greifen auf identische virtuelle Maschinen zu, analysieren NC-Pro-
zesse, prufen Bearbeitungen, erkennen Fehler und geben Optimierungen direkt an entfernte
Werke weiter. So bleibt das Engineering-Know-how im Unternehmen, auch wenn Maschinen
oder Produktionen verlagert werden. Qualitat, Stabilitat und Effizienz bleiben standortiber-
greifend erhalten.

Mitarbeiterschulung - Digital. Sicher. Praxisnah.

Der Digitale Zwilling ermdglicht praxisgerechtes Training ohne Risiko. Schulungen erfolgen
direkt am virtuellen Maschinenmodell. Neue Mitarbeiter erlernen CNC-Programmierung, Rust-
prozesse und sicherheitskritische Ablaufe unter realistischen Bedingungen. Ohne Maschinen-
belegung. Ohne Produktionsunterbrechung. Die Fachkrafteentwicklung wird beschleunigt, Wis-
sen bleibt im Unternehmen, und der Einstieg in die HERMLE-Welt wird deutlich erleichtert.

New Work in der Fertigung - Flexibel. Mobil. Attraktiv.

CAM-Programmierer und Technologen arbeiten unabhangig vom Standort. Der Digitale Zwil-
ling erlaubt vollstandig remote gestltzte Programmierung, Simulation und Prozessfreigabe.
Unternehmen profitieren von hoherer Arbeitgeberattraktivitat, neuen Rekrutierungspoten-
zialen und besserer Work-Life-Balance. Digitale Maschinenmodelle ermoglichen moderne
Arbeitsmodelle, auch in klassischen Fertigungsumgebungen.



Die Softwarelosungen

Programmierung und Simulation mit drei Systemen - Sie haben die Wahl

Um den digitalen Zwilling erfolgreich in Ihrem Unternehmen einzusetzen, benotigen Sie die passende Losung. HERMLE setzt
dabei auf hochste Verfligbarkeit, um Ihnen ein optimales Kosten-Nutzen-Verhaltnis zu bieten. Dazu greifen wir auf bewahrte
Technologien und Losungen fihrender Anbieter am Markt zurlick - flr maximale Zuverlassigkeit und Zukunftssicherheit.

HEIDENHAIN Programmierplatz

Mil dem HEIDENHAIN Programmierplalz belreiben Sie
Ihren digitalen Zwilling in der verfrauten HEIDENHAIN-
Umgebung. Dabei stehl Ihnen der volle Funktionsum-
fang der Steuerung zur Verfiigung — exakl wie an der
realen Maschine.
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SIEMENS Run MyVirtual Machine

Mit RMVM von SIEMENS steuern Sie lhren digifalen
Zwilling wie in der realen Well. Sie nulzen die gewohnfe
SIEMENS-Bedienoberfléche und profitieren vom
vollstandigen Funktionsumfang der Steuerung.

Allernativ besteht die Moglichkeil, RMVM mit externen
Systemen wie z.B. SIEMENS NX oder Vericul mitfels der
Option RMVM /0pen zu integrieren.

CHECKiB4

Die Plattform CHECKitB4 von PIMPEL ist eine der
technologisch fihrenden Lésungen in virtueller CNC-
Technologie.

Das System unterstilzt unter anderem HEIDENHAIN-
und SIEMENS-Steuerungen und ermaglichl den Belrieb
digitaler Zwillinge verschiedenster Hersteller auf einer
gemeinsamen Plaltform.
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Technische Anderungen vorbehalten . 04/26/Digital Twin/1000/DT/HO

Die verwendeten Bearbeitungsbeispiele in dieser Broschiire werden mit ausdriicklicher und freundlicher
Genehmigung unserer Kunden veroffentlicht. Die Informationen in dieser Broschtire enthalten lediglich allgemei-
ne Beschreibungen bzw. Leistungsmerkmale, welche im konkreten Anwendungsfall nicht immer in der beschrie-

benen oder dargestellten Form zutreffen bzw. welche sich durch Weiterentwicklung der Produkte andern konnen.

Die gew(nschten Leistungsmerkmale sind nur dann verbindlich, wenn sie bei Vertragsabschluss ausdrtcklich
vereinbart werden. Die abgebildeten Maschinen konnen Optionen, Zubehdr und Steuerungsvarianten beinhalten.



